PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

TERMO DE REFERENCIA

1. UNIDADE REQUISITANTE

1.1. Controladoria Geral do Municipio (CGM), Departamento Municipal de Limpeza Urbana
(DEMLURB), Fundacdo Alfredo Ferreira Lage (FUNALFA), Juiz de Fora Previdéncia
(JFPREYV), Funda¢do Museu Mariano Procépio (MAPRO), Secretaria do Meio Ambiente e
Mudangas Climaticas (SMAMC), Secretaria Especial das Mulheres (MULHERES),
Agéncia de Protecdo e Defesa do Consumidor de Juiz de Fora (PROCON/JF), Secretaria de
Assisténcia Social (SAS), Secretaria de Educacdo (SE), Secretaria de Desenvolvimento
Agriario (SDA), Secretaria do Bem-Estar Animal (SEBEAL), Secretaria do
Desenvolvimento Urbano e Participacdo Popular (SEDUPP), Secretaria Especial de Direitos
Humanos (SEDH), Secretaria de Desenvolvimento Sustentdvel e Inclusivo, da Inovacao e
Competitividade (SEDIC), Secretaria Especial de Igualdade Racial (SEIR), Secretaria de
Esporte e Lazer (SEL), Secretaria de Licitacdes e Gestdo de Contratos (SELICON),
Secretaria de Seguranca Urbana, Secretaria de Turismo (SETUR), Secretaria de Governo
(SG), Secretaria de Mobilidade Urbana (SMU), Secretaria de Obras (SO), Secretaria de
Recursos Humanos (SRH), Secretaria de Saude (SS).

1.2. Unidade gestora: SELICON

2. OBJETO

2.1. Aquisi¢do de mobilidrios diversos, para atendimento das demandas da Prefeitura de Juiz de

Fora, nos termos, condi¢des e exigéncias dispostas neste instrumento.

2.2. As especificacOes e quantitativos encontram-se no Anexo I deste instrumento.

2.2.1. Os quantitativos constantes deste termo de referéncia sdo meramente estimativos, nao
implicam obrigatoriedade de contratagdo pela Administragdao, ndo podendo ser exigidos nem
considerados como referéncia para pagamento, durante a vigéncia do Registro de Precos,
servindo apenas como referencial para a elaboracio das propostas dos licitantes.

2.3. O objeto desta contratacio nao se enquadra como sendo bem de luxo, conforme dispde a
Sec¢ao I'V do Decreto n°. 15.635/2022.

2.4. O objeto desta contratacio € caracterizado como comum, conforme justificativa no tépico

III do Estudo Técnico Preliminar- detalhamento da solugdo escolhida.
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3. FUNDAMENTACAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

3.1. A Fundamentac@o da Contratacéio e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tdpico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia: I — Diagndstico da

Situacdo Atual.

4. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

4.1. A descri¢do da solugdo como um todo, encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia: III — Detalhamento da Solugao

Escolhida como um todo.

5. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO E DOTACAO ORCAMENTARIAE
FINANCEIRA PARA AS DESPESAS

5.1. O custo estimado da contratacdo é de R$ 6.674.742,30 (seis milhoes e seiscentos e
setenta e quatro mil setecentos e quarenta e dois reais e trinta centavos) conforme a
estimativa de gastos apontada na tabela do Anexo I deste termo de referéncia.

5.2. As despesas decorrentes da contratagdo correrdo a conta da dotacdo or¢camentaria das
unidades administrativas participante do Registro de Precos, a ser informada oportunamente.
5.3. Por se tratar de estimativa de gastos, a quantia acima mencionada ndo se constitui em
hipétese alguma em compromisso futuro para a Prefeitura Municipal, razdo pela qual nao
podera ser exigida nem considerada como valor para pagamento minimo, podendo sofrer
acréscimos ou supressdes de acordo com a necessidade da Prefeitura Municipal, sem que isso

justifique qualquer indenizag¢do a LICITANTE VENCEDORA.

6. DOS CRITERIOS DE ESCOLHA DO FORNECEDOR

6.1. Considerando tratar-se de objeto comum, a modalidade licitatoria escolhida € o
PREGAO ELETRONICO, utilizando-se do procedimento auxiliar do Sistema de Registro de
Precos, regido pela Lei n® 14.133/2021 e Decreto Municipal 15.857/2023.

6.2. Sera considerada vencedora a proponente que ofertar o MENOR VALOR GLOBAL.
6.3. O modo de disputa serd aberto.

6.4. Deverad ser apresentada declaracdo de disponibilidade de infraestrutura, equipamentos e
equipe técnica adequada para a execucdo do objeto licitado.

6.5. A Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 meses, prorrogdvel nos limites legais.

6.6. Sobre a possibilidade de prever precgos distintos, ndo se aplica ao presente planejamento,
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nao estando cumpridas as condicionantes das alineas do inciso III do art. 82, da Lei
14.133/2021.

6.7. As exigéncias de Habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista encontrar-se-ao
dispostas em edital, sendo aquelas dispostas nos limites da Lei 14.133/2021.

6.8. Da habilitacao técnica:

6.8.1. Comprovacdo de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com
o objeto da licitagc@o através da apresentacdo de pelo menos 1 (um) atestado de capacidade
técnica, emitido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove a aptidao
para desempenho a contento de objeto semelhante.

6.8.2. Na fase de classificacdo da proposta o licitante que for provisoriamente em 1° lugar,

deverd apresentar catilogo de todos os itens, que serd avaliado por um servidor da
SEDUPP - SSPU — DPPINT.

6.8.3. Nao tendo a sociedade empresdria classificada como vencedora do certame
apresentado a documentagdo exigida, no todo ou em parte, seré esta desclassificada, podendo
a ela ser aplicada as penalidades previstas na legislacio que rege o procedimento, e serd
convocada entdo a sociedade empresaria seguinte na ordem de classificacao.

6.8.4. Todos os documentos apresentados para habilitacdo deverdo estar em nome do licitante,
com o numero do CNPJ e, preferencialmente, com endereco respectivo (condi¢ao valida,
também, para pagamento dos produtos, se for o caso).

6.8.5. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo ser apresentados em seu nome
e de acordo com seu CNPJ, ou;

6.8.6. Se o licitante for a filial, todos os documentos deverdo ser apresentados em seu nome
e de acordo com o numero do CNPJ da filial, exceto quanto a certiddo Negativa de Débito
junto ao INSS, por constar no préprio documento que € valido para matriz e filiais, Certidao
de Débito relativo aos Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido e CNDT;

6.8.7. Serdo dispensados da apresentagdo de documentos com o nimero do CNPJ da filial

aqueles documentos que, pela propria natureza, forem emitidos somente em nome da matriz;

6.8.8. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante

sera declarado vencedor.

7. DA JUSTIFICATIVA PARA ESCOLHA DO CRITERIO DE JULGAMENTO
7.1. O critério de Julgamento serd o MENOR PRECO GLOBAL
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7.2. A op¢ao pelo menor preco global foi fundamentada pela necessidade de garantir
padronizacao e uniformidade nos mobilidrios adquiridos, essenciais para atender as normas de
ergonomia, acessibilidade e qualidade, evitando inconsisténcias decorrentes de multiplos
fornecedores.

7.3. A centralizacdo da aquisicio minimiza dificuldades operacionais, como a gestdo de

contratos distintos e assegura maior controle sobre a qualidade dos produtos fornecidos.

8. DO CADASTRO DE RESERVA

8.1. Serd incluido na Ata de Registro de Precos, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os
bens com os precos iguais aos do licitante vencedor, na sequéncia da classificagdo do certame,
com objetivo da formacgao de cadastro reserva no caso de impossibilidade de atendimento pelo
primeiro colocado da ata, observadas as condicodes previstas neste Termo de Referéncia.

8.2. O cadastro de reserva serd composto por, no maximo, até o segundo colocado no certame
que aceitar as condi¢cdes descritas no item 6.4., obedecendo a ordem crescente dos pregos
apresentados no resultado final da fase de lances, conforme disposto no art. 13, do Decreto

Municipal n° 15.857, de 18 de abril de 2023.

9. DOS PARAMETROS DA LICITACAO

9.1. DA PARTICIPACAO DE CONSORCIO

9.1.1 Nao serd permitida a participacdo de empresas reunidas em consoércio, devido a baixa
complexidade do objeto a ser adquirido, considerando que as empresas que atuam no
mercado tém condicdes de fornecer os servicos de forma independente.

9.1.2. E prerrogativa do Poder Piiblico a escolha da participacio, ou ndo, de empresas
constituidas sob a forma de consoércio, com as devidas justificativas, conforme se depreende
da literalidade do texto da Lei Federal n.° 14.133, que em seu artigo 15.

9.1.3. A auséncia de consdrcio ndo trard prejuizos a competitividade do certame, visto que,
em regra, a formacdo de consércios é admitida quando o objeto a ser licitado envolve
questdes de alta complexidade ou de relevante vulto, em que empresas, isoladamente, ndao
teriam condic¢des de suprir os requisitos de habilitacdo do edital.

9.1.4. A medida adotada com relacdo a vedacdo a participagdo de consdrcios para o caso
concreto do presente certame, visa exatamente afastar a restricdo a competi¢ao, na medida

que a reunido de empresas que, individualmente, poderiam prestar o servico, reduziria o
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numero de licitantes e poderia, eventualmente, proporcionar a formagao de conluios/cartéis
para manipular os precos nas licitacoes.

9.2. DA SUBCONTRATACAO

9.2.1. N3o serd admitida a subcontratacao.

9.2.2. A licitante vencedora ndo poderd repassar a responsabilidade para terceiros, garantindo
assim maior controle e qualidade na execucdo das atividades. Essa medida busca assegurar
que a licitante vencedora tenha a capacidade e expertise necessdrias para realizar diretamente
0s servicos, evitando assim eventuais problemas decorrentes da subcontratacao.

9.3 DA VISTORIA

9.3.1. Nao se aplica ao objeto da contratacio.

9.4. DAS QUANTIDADES MINIMAS

9.4.1. Diante da previsdo do Decreto Federal n° Decreto n° 11.462/2023, em seu art; 15, pardgrafo
unico: “Para fins do disposto no inciso II do caput, consideram-se quantidades minimas a serem
cotadas as quantidades parciais, inferiores a demanda na licitac@o, apresentadas pelos licitantes em
suas propostas, desde que permitido no edital, com vistas a ampliacio da competitividade e a
preservagdo da economia de escala”.

9.4.2. Nao serd aplicdvel a possiblidade de cota¢do de quantidade inferior a demanda da licitacdo na

proposta apresentada pelas empresas, visando a padronizagdo do objeto e eficiéncia na execugao.

10. CONDICOES DE EXECUCAO DO OBJETO

10.1. As aquisi¢des serdo formalizadas pela assinatura de instrumento habil (Ordem de
Fornecimento e/ou Nota de Empenho) entre o fornecedor e a unidade requisitante, nos termos
do artigo 95, da Lei n° 14.133/2021, conforme o caso.

10.2. Toda aquisicdo devera ser efetuada mediante solicitacdo da Unidade Requisitante a qual
devera ser feita através da Nota de Empenho.

10.3. A licitante vencedora fornecerd somente os objetos relacionados neste Termo de
Referéncia.

10.4. O local de entrega serd aquele designado na Nota de Empenho.

10.5. A Prefeitura Municipal de Juiz de Fora ndo se responsabilizard pelo fornecimento a
terceiros dos objetos contratados, mesmo que adquiridos por seus servidores.

10.6. O prazo de entrega serd de até 30 (trinta) dias corridos a partir do recebimento da Nota
de Empenho/Autorizacao de Compra.

10.6.1. Caso o prazo ndo possa ser cumprido, a contratada deverd comunicar o fato a
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Administracdo Publica Municipal no prazo de até 10 (dez) dias antes da data limite
estabelecida para a entrega, encaminhando pedido de prorrogacgdo e justificativa fundamentada
que serd avaliada e julgada pela Administragdo.

10.7. Caso seja necessdria substitui¢ao do produto, essa deverd ocorrer no prazo maximo de 30
(trinta) dias corridos, contados a partir da retirada do mesmo, apds constatacdo do vicio do

produto e a consequente notificagdo junto ao fornecedor.

11. CONDICOES DE RECEBIMENTO

11.1. Nos termos do Artigo 140, II, da Lei n°® 14.133/2021, os itens serdo recebidos;

a) Provisoriamente, de forma sumadria, pelo responsdvel por seu acompanhamento e
fiscalizacdo, com verificacdo posterior da conformidade do material com as exigéncias
contratuais;

b) Definitivamente, por servidor ou comissdo designada pela autoridade competente, mediante
termo detalhado que comprove o atendimento das exigéncias contratuais.

11.2. O objeto serd recebido provisoriamente pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e
fiscalizacao do contrato, mediante termo (s) detalhado (s), quando verificado o cumprimento
das exigéncias de carater técnico e administrativo.

11.3. Caso o objeto ndo esteja de acordo com as especificacdes exigidas, o servidor ndo o
aceitard e lavrard termo circunstanciado do fato, o qual deverd ser encaminhado a autoridade
superior, sob pena de responsabilidade.

11.4. O servidor deverd processar a conferéncia do que foi entregue, lavrando o termo de
recebimento definitivo ou notificando a fornecedora para substituicao do objeto entregue em
desacordo com as especificacdes, tratando-se, neste caso, de recebimento provisorio.

11.5. O item poderd ser rejeitado, no todo ou em parte, quando estiver em desacordo com o

Termo de Referéncia.

12. DA GARANTIA

12.1. Garantia minima de 02 (dois) anos a contar da data de recebimento definitivo, contra
defeitos de fabricacdo. Assisténcia técnica minima de 02 (dois) ano para defeitos do
equipamento. Para os atendimentos solicitados durante o periodo de garantia a proponente

deverd atender no prazo méximo de 72 (setenta e duas) horas.
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13. OBRIGACOES DAS PARTES

13.1. DAS OBRIGACOES DA EMPRESA

13.1.1. Entregar os produtos objeto deste Termo de Referéncia, segundo as necessidades e
requisi¢des da Administracao.

13.1.2. Respeitar todas as condicdes impostas pela legislagdo para a comercializacdo do(s)
produto(s), além das exigéncias e padroes definidos neste Termo de Referéncia.

13.1.3. Fornecer os mobilidrios e equipamentos aqui assumindo como exclusivamente seus,
riscos e as despesas decorrentes da entrega do objeto, respeitando prazos e local de entrega.
13.1.4. Todo o material deve estar em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo, marca, fabricante, modelo,
procedéncia e prazo de garantia.

13.1.5. E de responsabilidade da contratada substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no
prazo acordado, os objetos entregues que ndo atenderem ao descrito no contrato e que tenham
avarias ou defeitos.

13.1.6. Observa-se que o mobilidrio e os equipamentos a serem adquiridos sdo produtos com
certificagdo compulsoéria pelo INMETRO, por isso todos os itens devem ter certificacdo desse

instituto.

13.2. DAS OBRIGACOES MINIMAS DO MUNICIPIO

13.2.1. Oferecer todas as facilidades necessdrias para que a empresa prestadora possa executar
seus servicos conforme as normas e condi¢des estabelecidas neste documento

13.2.2. Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos
empregados da empresa prestadora.

13.2.3. Efetuar os pagamentos nas condi¢des e precos pactuados.

13.2.4. Notificar, por escrito, a empresa fornecedora dos materiais, ocorréncias de eventuais
anormalidades nos servicos executados, em consonancia com o prazo estipulado de entrega
para a sua regularizacao.

13.2.5. Aplicar as penalidades previstas para o caso de ndo cumprimento de cldusulas
contratuais pela empresa fornecedora dos materiais.

14. DO PAGAMENTO

14.1. O pagamento serd em até 30 (trinta) dias e efetuado pela Unidade Requisitante,

creditado em favor da empresa prestadora, através de ordem bancdria contra a entidade
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bancdria indicada na proposta (conforme modelo descrito abaixo), em que deverd ser
efetivado o crédito, o qual ocorrerd posteriormente a data de apresentacdo da competente
nota fiscal/fatura e, em anexo a esta, o atestado de fiscaliza¢dao emitido por servidor lotado

na Unidade Requisitante, responsdvel pela fiscaliza¢do da aquisic¢ao:

BANCO: AGENCIA: CONTA CORRENTE: LOCALIDADE:

14.2. As notas fiscais deverdo ser emitidas em moeda corrente do pais.

14.3. Para efeito de cada pagamento, a nota fiscal/fatura deverd estar acompanhada da
autorizagdo de uso da nota fiscal eletrOnica.

14.4. No caso da ndo apresentacdo da documentacdo de que trata o subitem anterior ou estando
o objeto em desacordo com as especificacoes e demais exigéncias previstas, fica a Unidade
Requisitante autorizado a efetuar o pagamento, em sua integralidade, somente quando forem
processadas as alteracdes e retificacdes determinadas, sem prejuizo da aplicacdo, a empresa
prestadora, das penalidades previstas.

14.5. A Unidade Requisitante poderd descontar do pagamento importancias que, a qualquer
titulo, lhes sejam devidas pela empresa prestadora, por forca da contratacdo.

14.6. Quando ocorrer a situa¢do prevista no subitem anterior, ndo correrd juros ou atualizagoes
monetdrias de natureza qualquer, sem prejuizo de outras penalidades previstas.

14.7. Os documentos de cobranga deverdo ser corretamente emitidos e no caso de incorre¢des
serdo devolvidos, e o prazo para o pagamento contar-se-a da data de reapresentacdo da nota
fiscal eletronica/fatura.

14.8. Ocorrendo atraso de pagamento por culpa exclusiva da Unidade Requisitante, o
pagamento serd realizado acrescido de atualizac@o financeira e sua apuracao se fard desde a
data de seu vencimento até a data do efetivo pagamento, e os juros de mora serdao calculados

a taxa de 0,5% (meio por cento) ao més, através da seguinte férmula:

I (TX/100)
365
EM=1x N x VP
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Onde:

I = indice de atualizacdo financeira;

TX = percentual da taxa de juros de mora anual; EM = encargos moratdrios

N = ndmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = valor da parcela em atraso.

14.9. Para a hipétese definida no subitem anterior, a empresa prestadora fica obrigada a emitir
fatura suplementar, identificando de forma clara que se trata de valor pertinente a atualizacao
financeira origindria de pagamento de fatura em atraso por inadimplemento da Unidade

Requisitante.

15. DO MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

15.1. O contrato sera formalizado nos termos do art. 95, da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.
15.2. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cldusulas
avencadas e as disposi¢Oes da Lei Federal n° 14.133, de 2021,

15.3. As partes responderao pela inexecugdo total ou parcial, conforme art. 115 da Lei Federal
n°® 14.133, de 2021.

15.4. As comunicagdes entre o 6rgdo ou entidade e o Contratado devem ser realizadas por
escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica
para esse fim.

15.5. O ¢6rgdo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adocdo de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

15.6. O contrato oriundo da Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 (doze) meses,

prorrogdveis nos limites legais.

16. FISCALIZACAO E ACOMPANHAMENTO

16.1. A execucdo deste contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is)
designados pelo Municipio, ou pelos respectivos substitutos, observado o disposto no artigo
117 da Lei Federal no 14.133/21.

16.2. O Municipio atestard, no documento fiscal correspondente, o fornecimento do produto
nas condi¢Oes exigidas, constituindo tal atestagdo requisito para a liberacdo dos pagamentos a

Contratada
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16.3. O Municipio ndo se responsabilizard por contatos realizados pelo fornecedor com setores
ou pessoas ndo autorizadas, salvo nas hipdteses previstas, expressamente, neste Termo de
Referéncia.

16.4. O acompanhamento e a fiscalizacdo de que se trata esta cldusula, ndo excluem nem
reduzem a responsabilidade da Contratada pelo correto cumprimento das obrigacdes

decorrentes do fornecimento.

17. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

17.1. Pela inexecuc¢do total ou parcial das obrigacdes firmadas, a Administracdo poderd,
garantida a prévia defesa, aplicar ao proponente contratado as penalidades previstas no Art.
156 da Lei 14.133/21, das quais destacam-se:

A) adverténcia;

B) multa;

C) impedimento de licitar e contratar;

D) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

17.2. Na aplicacao das sanc¢des serdo considerados:

I- a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

II - as peculiaridades do caso concreto;

III — as circunstancias agravantes ou atenuantes;

IV —os danos que dela provierem para a Administracao Publica;

V — a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientacdes dos 6rgdos de controle.

17.3. A aplicagdo de qualquer penalidade sera precedida de processo administrativo proprio,

nos termos da Lei 14.133/2021.

Juiz de Fora, data da assinatura eletronica.

ELABORADO POR:
Carolina de Paula Fernandes

Departamento de Planejamento de Licitacoes
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2024 SELICON

Qtdade Codigo

Unidade

Especificacao Detalhada

Unitario Estimado

1

76,00 171050162

Unidade

Poltrona Giratéria para Obeso, assento e encosto confeccionados em Compensado multilaminado de 20 mm de espessura; Espuma
expandida anatomicamente com 60 mm de espessura média e densidade de 33Kg/m?; Acabamento nas bordas em perfil. Encosto com
suporte em ago com 76,20mm de largura e espessura de 6,35mm, revestidos em tecido 100% poliéster. Apdia bragos em polipropileno
copolimero injetado, com alma de ago SAE 1020 pintada, regulagem de altura com botao, totalizando 7 posi¢cdes e 85 mm de curso.
Chapa para fixagédo no assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafuso. Base giratéria desmontavel com
aranha de 5 hastes de ago com pino do rodizio soldado na extremidade da haste, com anel de reforgo, evitando que se soltem,
coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta, apoiadas sobre 5 sapatas de Polipropileno copolimero

injetado; coluna central desmontéavel fixada por encaixe coénico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de ago temperado de
alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em POM e recalibrada, recoberta por capa telescopica injetada em polipropileno
copolimero na cor preta; Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, reforgada por tubo duplo e valvula
especial. Mecanismo com sistema relax, com sistema de livre flutuagédo ou travado. Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo
frontal. Os componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas

para dar melhor protegdo contra corrosao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo

hibrida (poliéster - epdxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto semi-brilho liso, com camada de 60 microns, onde todas

as pegas sao curadas em estufa, a temperatura de 200 °C.

Dimensodes Minimas da Cadeira: Altura do Encosto: 490 mm Largura do Encosto: 550 mm Profundidade do Assento: 500 mm Largura
Assento: 550 mm. Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 910 - 1030mm Altura do Assento: 460 - 580 mm
Largura total da cadeira: 680 mm.

890,0000 67.640,0000

2

723,00 171050179

Unidade

Cadeira Fixa Empilhavel, sem brago, confeccionada com encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar,
se adaptando melhor a coluna vertebral.Pega-mao para auxiliar em movimentagdes e transporte.Furos de aeragdo em desenho

A fixagao do encosto no tubo de suporte do encosto € feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material

do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia,

com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeragdo em desenho eliptico.A fixagcdo do assento na estrutura

metdlica é feita com parafusos Philips especial para plastico.Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm

e 1,20 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Tubo de suporte do encosto fabricado em
tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede curvado a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.Travessas de reforgo do assento fabricadas em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de
espessura de parede.A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda

do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagéo fixa entre -2°

e -7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de

produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢ao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura € em p9, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira

de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 545 mm, profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira:
815 mm, altura do encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade da superficie do assento: 390 mm, largura do
assento: 460 mm, altura do assento: 450 mm.

189,7700 137.203,7100
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22,00 171050194

Unidade

Longarina 3 lugares, encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%de fibra de vidro na cor
preta.Estrutura de sustentagao interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatdbmica no encosto

de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento em Tela 100%
Poliéster fixada na estrutura de sustentagéo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagao da estrutura interna na
estrutura externa é feita por sistema de encaixe.Suporte de fixagdo do encosto formado por laterais fabricadas em chapa de ago
NBR 6658 com 3,75 mm de espessura, base de fixagdo no assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura,
elemento de fixagéo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 com 1,50 mm de espessura de parede.

os elementos sdo unidos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem.A fixacdo do suporte do encosto na estrutura externa do encosto é feita com parafusos méaquina Phillips na bitola '4"x

20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¥4"x 20 fpp fixadas sob pressédo no suporte do encosto.A fixagao do conjunto

encosto e suporte de fixagdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em couro ecoldgico, cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Carenagem do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutengoes.A fixagao do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos
Loop injetado em Polimero de Engenharia na cor preta.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 14"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na
estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em
chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. A uniao das travessas de fixagao do assento e do encaixe conico das
laterais sao unidos na estrutura horizontal da longarina por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico nos pés da longarina com acabamento na cor preta.Pé lateral fabricado em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo
aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm e 1,20 mm de espessura de parede. A unido do encaixe conico no pé lateral é
feita por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cénico na estrutura
horizontal da longarina com acabamento cromado.Sapata fixa na parte frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em
polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados.Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com reforco de 30% de fibra de vidro, montada na

parte traseira do pé da longarina, permitindo 8 mm de curso maximo de regulagem.Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegao contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo
hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas séao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da longarina, Altura Total da longarina: 910 mm, Profundidade Total da longarina: 560 mm, Altura do piso

até o Assento: 445 mm, Largura do Assento: 475 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm, Extens&o Vertical do
encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Largura do conjunto 3 lugares:1660 mm.

1.142,5800 25.136,7600
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73,00 171050188

Unidade

Longarina para espera com 03 lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia.
Encosto com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-mao. Suporte do encosto em
tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina confeccionada em ago
industrial quadrado SAE 1020 com 50 x 50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em ago industrial redondo SAE 1020 com
de diametro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os
componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imerséao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor

preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pe¢as sao curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes Minimas da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460
mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.

692,3700 50.543,0100
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235,00 171050159

Unidade

Poltrona Giratéria Presidente, sem apoio de cabega, confeccionada com encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura anatdémica no encosto de forma a permitir a acomodacao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade

controlada de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, formado por costuras laterais e

centrais em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do encosto injetadas em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras manutencoes.A fixacdo do encosto no mecanismo
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange na bitola "4"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecoldgico cor a definir, formado por
costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras
manutencdes.A fixagcdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos e corpo do brago em
polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago
estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por
botéo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos,
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago
no assento.A fixagéo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica
no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com sistema reclinador
do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e
com inclinagao fixa com 32 de inclinagao e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160

x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicdes, totalizando 80 mm de curso,
recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador.Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto, injetada em poliacetal possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer
acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do usudrio e permite que o
encosto figue em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o
mecanismo na posigao desejada.Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.O mecanismo
possui pecga plastica de acabamento e protegédo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.Possui
sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro
e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal

de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento por

mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e

no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo
57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10
de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios

de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizagé@o de buchas de adaptacédo.Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

833,2100 195.804,3500
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Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢cao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.A
tinta utilizada para a pintura € em pé, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiagéo e resisténcia

quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média
de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200°
C.
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161,00 171050156

Unidade

Poltrona Giratéria Presidente, encosto confeccionado com estrutura de sustentagao externa e interna fabricada em tubos de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro e parede de 1,90 mm e 1,50 mm respectivamente, curvados a frio em
curvadora CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica
LAL, espessura de 0,85 mm e 200 g/m?2 de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento
zincado na parte inferior dela.Manta interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m? e 10 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em couro ecolégico cor a definir, com costuras horizontais, fixado por grampos com acabamento zincado

na parte inferior do encosto.Suporte de fixagdo do encosto no mecanismo fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20
mm de largura e 6,35 mm de espessura.A unido do suporte de fixagdo do encosto na estrutura externa do encosto é feito por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento.Capa
de acabamento da mola de fixag@o do encosto injetado em polipropileno copolimero texturizado na cor preta montado por encaixe
no momento da montagem do conjunto do encosto no mecanismo.A fixagdo do encosto interno no encosto externo é feita com

Allen sextavado interno na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas rebite na bitola 4"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto formando um

conjunto para posterior montagem.A fixagdo do conjunto encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola "2"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola 4" 20 fpp.
Suporte de fixagdo do apoio de cabega fabricado em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de fibra de vidro fixado por parafuso na
estrutura metalica.Carenagem do apoio de cabega fabricado em polipropileno copolimero injetado na cor preta fixado no suporte

de fixacé@o do apoio de cabega por parafusos Phillips especiais para plastico.Estrutura do apoio de cabeca fabricado em
polipropileno copolimero injetado fixado por sistema de "click" na carenagem do apoio de cabeca.A estrutura do apoio de cabeca

€ coberta por espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m? e 20 mm de espessura média.
Revestimento do apoio de cabega em couro ecolégico, na mesma cor do revestimento do encosto fixado por grampos com
zincado.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do assento injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50

Kg/m?® com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecolégico cor a definir, fixado por grampos com
zincado.Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutencdes.A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Apoia
bragos 3D em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botéo,
profundidade e giro lateral automatico. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posicdes de
regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixagao no assento fabricada ago
ASTM A36 com 6,35 mm de espessura com 2 furos oblongos, permitindo ajuste lateral por parafusos utilizando-se chave na
montagem.A fixacdo dos bragos no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola 4" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Mecanismo do tipo relax Syncron com 4
estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que
libera o encosto somente com aplicagao de leve pressio das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com
livre flutuagao.Assento com inclinagao regulavel entre -2° e -7°.Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal.Possui
alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagéo do encosto e para a regulagem da altura do assento.Possui
sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela
de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.Base giratéria desmontavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de

de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da
haste, evitando que se soltem. Possui sistema de acoplamento pléstico entre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno
copolimero na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon, esfera
metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou

banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é

1.076,7100 173.350,3100
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feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagao.Possui sistema de montagem da coluna na
base por encaixe cone Morse.Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéo contra corrosao e
excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo

resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.
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186,00 171050157

Unidade

Poltrona Giratéria Presidente, sem apoio de cabega, encosto com estrutura de sustentagao injetada em Poliamida 6.0 com 30% de
fibra de vidro. Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se
melhor a coluna vertebral.Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentagao fixada na estrutura através de
encaixe por meio de perfil. Suporte do encosto fabricado em ago estrutural com 6,35 mm de espessura, que permite 7 posigoes de
regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando 70 mm de curso recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero.A fixagéo do suporte do encosto na estrutura do encosto é feita com parafusos maquina Phillips Cabecga Panela para
plastico na bitola 5,0 mm fixado diretamente na estrutura do encosto e no suporte do encosto.A fixagdo do conjunto encosto e
suporte de fixagdo do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola /4" 20 fpp.Apoio lombar injetado em
poliamida 6.0 com regulagem de altura montado sobre suporte de regulagem do apoio lombar injetado em poliamida 6.0 totalizando
40 mm de curso.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de
média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma
expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37 Kg/m® e 60 mm de
espessura média.Revestimento do assento em couro ecoldgico na cor a definir, fixado por grampos com acabamento

do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada com parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes.A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos com a parte superior
do apoio de brago em poliuretano e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de "L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,

com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical

em formato de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm
em cada brago durante a montagem do brago no assento. A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento.Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em qualquer
um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagdo de leve pressao das costas do usuario
evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagao.

Assento com inclinacéo regulavel entre -2° e -7°, Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal, Possui alavanca de
comando independente para a regulagem de inclinagdo do encosto e para a regulagem da altura do assento, Possui sistema de
encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de
altura da cadeira com acionamento por coluna de mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da

por coluna de mola a gas.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontavel
com aranha injetada em poliamida 6.6 com refor¢o de 30% de fibra de vidro de 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e
duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em
nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11
mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptacéo.Possui sistema de montagem
da coluna na base por encaixe cone Morse.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, € com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e
excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo

resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da poltrona Altura Total da Cadeira: 965-1150 mm, Largura Total da Cadeira: 700 mm, Profundidade Total da
Cadeira: 700-905 mm, Extensédo Vertical do Encosto: 565 mm

Largura do Encosto: 470 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm, Largura do Assento: 500 mm, Altura do Assento:
465-580 mm.

1.096,0000 203.856,0000
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938,00 171050169

Unidade

Cadeira Giratéria Executiva, confeccionada com assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 12 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea,

espuma injetada com densidade controlada de 40 a 50 Kg/m3 com 45 mm de espessura média.Encosto em Estrutura injetada em
polipropileno, espuma injetada anatomicamente em poliuretano, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m® com 40 mm de espessura
média; Capa do assento e do encosto em polipropileno.Revestimento do assento e encosto em couro sintético na cor a definir.

Bragos em polipropileno injetado, regulagem de altura com botdo.Base giratéria desmontéavel com aranha de 5 hastes de ago, 5
rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa. Sistema de inclinagdo do encosto, regulagem de altura do assento
e encosto, componentes metalicos com tratamento anti ferruginoso e pintura epdxi pé na cor preta.

Dimensdes aproximadas da Cadeira: Altura do Encosto: 350 mm Largura do Encosto: 410 mm Profundidade do Assento: 420 mm
Largura do Assento: 460 mm

558,0000 523.404,0000
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91,00 171050161

Unidade

Poltrona Giratéria Diretor, confeccionada com encosto em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Revestimento do

em couro ecoldgico cor a definir, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com

acabamento zincado.Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutencdes.A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento
fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui

na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® com 60 mm de espessura
média.Revestimento do assento em couro ecoldgico cor a definir, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio,
fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos SL e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor

preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm
de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de

curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com

utilizagéo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento.A fixagao do brago no assento é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas

de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem
(SRE CAG®6), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagéo fixa com

32 de inclinagao e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa
injetada em polipropileno copolimero. Inclinagéo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se
infinitas posi¢gdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca de
travamento do SRE injetada em Poliacetal possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita
uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca
permanece acionada sem a agao do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a
alavanca para a posic¢ao neutra onde ela ira frenar o mecanismo na posigcdo desejada. Acionamento da coluna gés feita por
alavanca independente injetada em Poliacetal.O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protecdo das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e
1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN

EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Capa telescopica injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui sistema

de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com
tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo
aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da

aranha e a coluna apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera
metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou

banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é
feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptacéo.Possui sistema de montagem da coluna na
base por encaixe cone Morse.Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetdlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéo contra corrosao e excelente

1.333,0000 121.303,0000
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ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a

radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as peg¢as sao curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.
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356,00 171050165

Unidade

Cadeira Giratéria Operacional, encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,
22 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com
curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacgéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Suporte do encosto em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.Acabamento do suporte do encosto injetado em

6.0 montado em ambos os lados da chapa de suporte do encosto para dar acabamento.Revestimento em Tela 100% Poliéster com
acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada
por grampos com acabamento zincado na parte inferior da

tela.Manta interna de espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade 28 Kg/m® e 10 mm de espessura média.

do encosto em CEC com costuras horizontais, fixado por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.A fixacdo do
suporte do encosto e do acabamento do suporte do encosto no encosto é feita com parafusos maquina Phillips na bitola "4"x 20 fpp
e porcas rebite na bitola '/4"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto. A fixagdo do mecanismo na chapa de suporte do encosto é

feita com parafusos maquina Phillips na bitola '/4"x 20 fpp e porcas sextavadas flangeada na bitola ¥4"x 20 fpp embutida sob

pressdo na chapa de suporte do encosto.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma
do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento
zincado.Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutencdes.A fixagao do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Nota:
Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM
A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botéo injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste

horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento.A
fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. Mecanismo com sistema reclinador do encosto
(SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 32 de
inclinagao e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica

através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero.
Inclinagéo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢gdes, com molas para o
retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do sistema reclinador

do encosto, possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao
do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posigao neutra
aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada. Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em
Poliacetal. O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegéo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero
injetado na cor preta.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas,

usada para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria
desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de
parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de

parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da
haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta

com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em
nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso
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duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizagdo de buchas de adaptacdo.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Os componentes metélicos
pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo
hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas, sendo altura total da cadeira: 885 - 1080 mm, largura total da cadeira: 660 mm, profundidade total da

cadeira: 660-760 mm, extensao vertical do encosto: 495 mm, largura do encosto: 445 mm, profundidade da superficie do assento:
430 mm, largura do assento: 465 mm, altura do assento: 455-570 mm
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Unidade

Cadeira Giratéria Executiva, encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%de fibra de vidro na
cor preta.Estrutura de sustentagao interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatémica no
encosto de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentagéo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagao
da estrutura interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe. A fixagao da estrutura externa do encosto no

mecanismo é feita com parafusos maquina Phillips na bitola "4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola 4"x 20 fpp fixadas
sob pressao no suporte do encosto.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade

controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo, Grid,
Mescla, Politex, Haven ou Couro Natural, fixado por grampos com acabamento zincado.Carenagem do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando
em futuras manutencdes.A fixagao do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bracos e corpo do

braco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em

chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicoes de regulagem de
feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L" possui 2 furos

oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a
montagem do brago no assento.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo
com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento
fixo e com inclinagéo fixa com 32 de inclinagéo e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125

mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicdes, totalizando 80 mm
de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste

automatico na frenagem do reclinador.Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada
cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre
até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde ela ird frenar o mecanismo na posicao desejada.
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.O mecanismo possui pega plastica de
acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. Possui sistema de encaixe

da coluna através de cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de
alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da

cadeira com mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para
proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontavel com
aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas
cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do
tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa,
esfera metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares

ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base
¢ feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagéo de buchas de adaptagéo.Possui sistema de encaixe da coluna
através de cone Morse.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetélico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a

radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a
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linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sio curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da cadeira, Altura Total da Cadeira: 880-1075 mm, Largura Total da Cadeira: 660 mm, Profundidade Total da
Cadeira: 660-735 mm, Extenséo Vertical do Encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Profundidade da Superficie do
Assento: 465 mm, Largura do Assento: 475 mm, Altura da Superficie do Assento: 450-565 mm.
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Unidade

Poltrona fixa, encosto confeccionado com estrutura de sustentagéo do aro confeccionada com tubos de ago SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de diametro (5/8") e 1,90 mm de espessura de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.
Revestimento do encosto em tela 100% poliéster com gramatura média de 600 g/m? com costura reforgadas nas bordas.Assento
fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média. A parte frontal de acabamento do assento é fabricado em
compensado amescla com 12 mm de espessura média.Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia,

isento de CFC, com densidade média de 33 Kg/m3 e 70 mm de espessura média.Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade média de 28 Kg/m?3 e 20 mm de espessura média soft. Revestimento em tecido
Liv fixado por grampos com acabamento zincado.Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.
Estrutura de sustentacao frontal e de fixagao do assento confeccionada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm
de diametro (7/8") e 1,90 mm de espessura de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.

- Chapas laterais e traseira de fixagdo do assento em ago NBR 6658 com 2,65 mm de espessura média.Chapas frontais de fixagdo do
assento em aco com 4,76 mm de espessura média.A unido das chapas laterais, frontal e traseira de fixacao do assento na estrutura
de sustentagdo do assento é feita por processo de soldagem MIG formando a estrutura frontal para posterior montagem na

estrutura de sustentagdo no encosto.Estrutura de sustentagéo traseira confeccionada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de diametro (7/8") e 1,90 mm de espessura de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.Travessa de unido da
estrutura de sustentagao traseira confeccionada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro (5/8") e 1,90
de espessura de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.A uniao da travessa de uniao na estrutura de sustentagao traseira
é feita por processo de soldagem MIG formando a estrutura de sustentagéo traseira para posterior montagem na estrutura de
sustentagao no encosto.A Uniao da estrutura de sustentagao frontal da estrutura de sustentacéo traseira na estrutura de
sustentagdo do encosto é feito por Allen sextavado interno na bitola 4"x 20 fpp no tubo do encosto.Estrutura apoiada sobre 4
sapatas articuladas montadas na estrutura da cadeira utilizando buchas de adaptacéo injetadas em poliamida 6,0 de alta

resisténcia na cor preta inserida sob pressao no tubo da estrutura.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protegéo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em pé, do tipo hibrida

(poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de
metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as peg¢as sao curadas em
estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da Poltrona: Altura Total da Cadeira de 970 mm, Largura Total da Cadeira de 765 mm, Profundidade Total da
Cadeira de 875 mm, Extenséo Vertical do Encosto de 720 mm, Largura do Encosto de 660 mm,Profundidade da Superficie do
Assento de 530 mm, Largura do Assento de 565 mm, Altura do Assento de 405 mm.
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Poltrona Aproximagao Diretor, confeccionada com encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz.
Encosto com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagéao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m2 de
gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior dela.Manta
interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m3 e 10 mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro
ecoldgico cor a definir, com costuras horizontais, fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.
Fixacao do encosto na estrutura é feita por parafusos Philips na bitola /4" 20fpp e porcas rebite na bitola 4"x 20 fpp fixadas
no tubo do encosto.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do
assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecoldgico cor a definir, fixado por
grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada
por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips.Estrutura
formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC.Travessa de suporte do assento fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Travessas de fixagdo do
assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 4,76 mm de espessura.Suporte de fixagdo do encosto
fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.A uniéo das travessas, tubo de suporte do assento e chapas de
fixagdo do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagéo fixa entre -2° e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm.
Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura,
por rebite de aluminio do tipo repuxado. Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem
quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.
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Sofa para 01 lugar, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma expandida/laminada
com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m® e espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de
kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sofd em madeira de 1" de
espessura; Revestimento em Poliéster.Assento confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura
média e densidade de 23 kg/m3. Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e

26 kg/m3, estrutura do sofa em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas em Chapa de

Eucatex “ou similar” de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e
espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.Estrutura tubular externa confeccionada em
tubo de ago industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da

estrutura em tubo de ago industrial redondo SAE 1010/1020 com 15,87mm de diametro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede,
tubo de unido da estrutura em ago industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha automatica de oito

tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corroséo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas

sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados
possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre
base niguelada. Dimensdes minimas do sofa:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento:
550mm, Altura do encosto: 350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sofa: 890mm.

1.030,0000 39.140,008(
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CPL - Comissao Permanente de Licitacao

Relacao de Materiais Especificados
Sofa para 02 Lugares, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m?® e espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de
kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sof4 em madeira de 1" de
espessura; Revestimento em Poliéster.Assento confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura
média e densidade de 23 kg/m3. Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e
26 kg/m3, estrutura do sofa em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas em Chapa de
Eucatex “ou similar” de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e
espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.Estrutura tubular externa confeccionada em
tubo de ago industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da
estrutura em tubo de ago industrial redondo SAE 1010/1020 com 15,87mm de diametro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede,
tubo de uniao da estrutura em ago industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em po6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, atendendo norma
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas
sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéao continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados
possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre
base niguelada. Dimensdes minimas do sofa:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento:
550mm, Altura do encosto: 350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sofa: 1390mm.
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24,00 171050202

Unidade

Sofa para 03 lugares, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma

com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de
kg/m?3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sofa em madeira de 1" de
espessura; Revestimento em Poliéster.Assento confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura
média e densidade de 23 kg/m3. Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e

26 kg/m3, estrutura do sofa em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas em Chapa de

Eucatex “ou similar” de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m?3 e
espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m?3.Estrutura tubular externa confeccionada em
tubo de ago industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da

estrutura em tubo de acgo industrial redondo SAE 1010/1020 com 15,87mm de diametro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede,
tubo de unido da estrutura em ago industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito

tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura € em po6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, atendendo norma
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas

sao curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados
possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre
base niguelada. Dimensdes minimas do sofa:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento:
550mm, Altura do encosto: 350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sof4: 1890mm.
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870,00 171050160

Unidade

Poltrona Giratéria Diretor, encosto com estrutura de sustentacao externa e interna fabricada em tubos de ago industrial SAE
1010/1020 redondo com 22,22 mm de diametro e parede de 1,90 mm e 1,50 mm respectivamente, curvados a frio em curvadora CNC,
recalibrados em matriz.Encosto com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-
se melhor a coluna vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,
85 mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte
inferior dela.Manta interna de espuma expandida/laminada com densidade 28Kg/m?® e 10 mm de espessura média.Revestimento do
encosto em CEC com costuras horizontais, fixado por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.Suporte de
fixagdo do encosto no mecanismo fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de

uniao da chapa de fixagdo do encosto na estrutura externa do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento.Capa de acabamento da mola de fixagéo do
encosto injetado em polipropileno copolimero texturizado na cor preta montado por encaixe no momento da montagem do conjunto do
encosto no mecanismo.A fixagdo do encosto interno no encosto externo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola '/4"x
20 fpp e porcas rebite na bitola 4"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto formando um conjunto para posterior montagem.A fixacao
do conjunto encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola V4" 20 fpp.Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.
Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes.A fixagao do
assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigées de regulagem de altura feita por botdo injetado em

Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste

horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. A
fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. Mecanismo do tipo relax Syncron com 4

estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema anti-
impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve presséo das costas do usudrio evitando impactos indesejados, ou

relax livre com livre flutuagdo.Assento com inclinagao regulavel entre -2° e -7°.Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo
frontal.Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagdo do encosto e para a regulagem da altura do
assento.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na

montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso, com tolerancia de 5 mm
para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da

por coluna de mola a gas.Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base
giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25
espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno

copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo
com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢é feito diretamente
sobre o pino soldado na aranha sem utilizagéo de buchas de adaptagdo.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para

a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo

822,5600 715.627,2000
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norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas sendo, altura total da cadeira: 1025 - 1140 mm, profundidade total da cadeira: 660-890 mm, largura total da
cadeira: 660 mm, extensao vertical do encosto: 570 mm, largura do encosto: 470 mm, profundidade da superficie do assento: 465
mm, largura do Assento: 485 mm, altura da superficie do assento: 440-555 mm.
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109,00 171050167

Unidade

Cadeira Giratéria Executiva, encosto confeccionado com estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras,
borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodagéao das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m® com 40 mm de espessura média no
encosto.Revestimento do encosto em couro ecoldgico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de
plastico.Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando

em futuras manutengdes.A fixagdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente, com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal
do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m® com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em couro ecoldgico, fixado por grampos com acabamento zincado no assento de madeira.Contra capa do
assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em
futuras manutencgodes.A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoio do brago e corpo do
brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em chapa

de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita
por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L" possui 2 furos oblongos,
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem do brago
no assento.A fixagéo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com
assento fixo e com inclinagao com 3° de inclinagéo e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x

125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posigoes, totalizando
80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador.Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo

a alavanca permanece acionada sem a agao do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe
novamente a alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicao desejada.Acionamento da coluna gas feita
por alavanca independente injetada em Poliacetal.O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegao das laminas do
reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em
tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro,
arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5
mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gas.Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3
partes encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base
giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25
espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno

copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo
com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas
de adaptacéo.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida
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(poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de
metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas
em estufa com esteira de movimentagéao continua a temperatura de 200° C.
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68,00 171050175

Unidade

Poltrona Fixa Diretor, encosto em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 mm.

Curvatura anatdémica no encosto de forma a permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com

densidade controlada de 50 a 60 Kg/m?3 com 60 mm de espessura média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta.Capa do encosto em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio,
previamente colados as espumas, e fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de largura,
espessura 6,35 mm curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. Assento em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento injetadas em
polipropileno copolimero, montadas por grampos, auxiliando em futuras manutengdes.Capa do assento em tecido polipropileno,
formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, previamente colados as espumas, e fixadas com grampos.Bragos fixo
em poliuretano injetado estruturados em alma de aco tratada quimicamente.Estrutura de sustentagdo em tubo de ago industrial
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas em polipropileno copolimero.Os componentes metalicos possuem
tratamento de superficie com fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar melhor protecao contra
corrosao e uma excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-

eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns, onde todas as pegas sao curadas em
estufa, a temperatura de 200 °C. Dimensdes Minimas da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 700mm,
Altura do Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm.

529,0000 35.972,0000
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Unidade

Poltrona Fixa Executiva, encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na

cor preta.Estrutura de sustentagéo interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatémica no

encosto de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento em
Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentagdo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagdo da estrutura

interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe.Suporte de fixagdo do encosto formado por laterais fabricadas em

chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura, base de fixagdo no assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm
espessura, elemento de fixagdo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20 x 48 com 1,50 mm de espessura de
parede. Todos os elementos s@o unidos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para
posterior montagem pintado na cor preto universal.A fixagdo do suporte do encosto na estrutura externa do encosto é feita com
parafusos maquina Phillips na bitola 4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¥4"x 20 fpp fixadas sob pressao no

suporte do encosto.A fixagdo do conjunto encosto e suporte de fixagdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas

na madeira do assento.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma

injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45

a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecoldgico, cor a definir, fixado por grampos com
acabamento zincado.Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento na estrutura é feita com

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por
maquina CNC.Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips.
Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a
frio, executado e calibrado por maquina CNC.Suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro e 2,25mm de espessura de parede.Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura.A unido das travessas no tubo de suporte e na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Gnica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -7° e furos com
distancia entre centro de 160x200mm.Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos
arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.Os componentes

metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetélico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para

a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco,

atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns

de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da poltrona, Altura Total da Cadeira: 895 mm, Largura Total da Cadeira: 575 mm, Profundidade Total da
Cadeira: 560 mm, Extenséo Vertical do Encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Profundidade da Superficie do Assento:

465 mm, Largura do Assento: 475 mm, Altura do Assento: 465 mm.

425,0200 24.651,1600
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371,00 171050178

Unidade

Cadeira Fixa Secretaria, sem Brago, encosto confeccionado com estrutura injetada em polipropileno copolimero na cor preta
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 40 mm de espessura

média no encosto.Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por grampos
acabamento zincado.Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por encaixe,
auxiliando em futuras manutengdes.A fixagcdo do encosto na estrutura é feita com parafusos maquina fenda combinada, na bitola

Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 45 mm de espessura média no assento. Revestimento do assento em
couro ecoldgico na cor a definir, fixado por grampos acabamento zincado.Assento com acabamento das bordas em perfil de PVC na
cor preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado, proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger
a cadeira contra impactos.A fixagao do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura formada por

tubo de agco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,06 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e
calibrado por maquina CNC.Suporte do encosto em formato "L" fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20 x 48 mm e 1,50
de espessura da parede curvada a frio.Travessa de reforgo frontal e traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
19,05 mm de diametro e 1,06 mm de espessura.Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 3,00 mm
espessura.A unido do tubo de suporte do encosto e travessas de fixagdo do assento na estrutura da cadeira é feita por processo

de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagao fixa
entre -2° e -7° e furos de fixagao por aparafusamento. Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta. Os
componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.A tinta
utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-

eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

204,1600 75.743,3600
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Unidade

Cadeira Alta para Bancada, encosto com estrutura de sustentacéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na
cor preta.Estrutura de sustentagao interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatémica no

encosto de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento em
Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentagéo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagdo da estrutura

interna na estrutura externa é feita por sistema de encaixe. A fixagdo da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com
parafusos maquina Phillips na bitola 4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola 4"x 20 fpp fixadas sob pressao no

suporte do encosto.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45

a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecolégico, cor a definir, fixado por grampos com
acabamento zincado. Carenagem do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras manutencoes.

- A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em chapa de acgo estrutural

ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢oes de regulagem de altura feita por botéo
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L" possui 2 furos oblongos,

permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizacao de chave com curso de 25 mm em cada braco durante a montagem do brago
no assento.A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica
no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com sistema

reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinagdo fixa com 3¢ de inclinagao e 2 furagoes para fixagao do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x

200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posicoes, totalizando 80 mm de curso,
recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto com 20 de curso semi-circular

acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicées, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador.Alavanca de travamento do SRE injetada em Poliacetal na cor preta possui duas formas de acionamento.

Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agdo do usuario e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao
desejada.Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal na cor preta.O mecanismo possui

peca plastica de acabamento e protecéo das Iaminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.Possui

sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de
aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela
de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de

regulagem da altura da cadeira por mola a gas DIN EN 16955 classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm

para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, de um estagio, usada para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.Aro de apoio de pés confeccionado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro
(3/4") e 1,06 mm de espessura de parede, com 3 hastes de refor¢o confeccionadas em poliamida 6.6 injetada reforcada com 30% de
fibra de vidro.Regulagem de altura do aro feita por manipulo.Base giratéria desmontéavel com aranha de 5 hastes fabricada com
tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo
aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da

aranha e a coluna, apoiadas sobre 5 sapatas de Polipropileno copolimero injetado na cor preta. Montagem da sapata na base é

feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adapta¢éo.Possui sistema de montagem da coluna por
encaixe cone Morse.Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico
por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da
tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), garantindo resisténcia a radiagdo e

625,0000 46.875,0000
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resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sédo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a
temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da cadeira, Altura Total da Cadeira: 1090-1285 mm, Largura Total da Cadeira: 635 mm, Profundidade Total da
Cadeira: 635-720 mm, Extensao Vertical do Encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Profundidade da Superficie do
Assento: 465 mm, Largura do Assento: 475 mm, Altura do Assento: 660-775 mm.
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327,00 171050177

746,00 171050183

53,00 171050184

Unidade

Unidade

Unidade

Cadeira Fixa Aproximagao Executiva, encosto confeccionado em Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com
nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em couro ecoldgico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Contracapa do encosto
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutencdes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e
nervurada a frio para aumentar a resisténcia.A fixagdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.A

fixagdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em couro ecolégico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Contracapa do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em
futuras manutengoes.A fixagcdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura formada por tubo

de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado
por maquina CNC.Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.A unido das
travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Gnica

para posterior montagem.Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -7° e furos de fixagao com distancia entre centro de
160x200mm.Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal
anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢éo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo
hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Longarina Aeroporto 3 Lugares, Assento e encosto com estrutura em ago perfurado e estofamento revestido em couro PU. Base

fixa em formato de "Y" em ago cromado com quatro sapatas. Brago em a¢o cromado com formato anatémico, peso maximo
recomendado por assento até 150 Kg. Medindo 1800 x 680 x 800mm, Largura total da longarina de 1800 mm, encosto com largura
de 520mm, Altura de 480mm, Assento com Profundidade de 420mm, largura de 520mm, Altura até o piso de 405mm.

Longarina Aeroporto 4 Lugares, Assento e encosto com estrutura em ago perfurado e estofamento revestido em couro PU. Base

fixa em formato de "Y" em ago cromado com quatro sapatas. Brago em ago cromado com formato anatémico, peso maximo
recomendado por assento até 150 Kg.Medindo 2360 x 680 x 800mm, Largura total da longarina de 2360 mm, encosto com largura
de 520mm, Altura de 480mm, Assento com Profundidade de 420mm, largura de 520mm, Altura até o piso de 405mm.

389,3300 127.310,910(
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Longarina Modelo Diretor 3 lugares, encosto com estrutura de sustentagéo fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz.Encosto com
curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacgéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m2 de
gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior dela.Manta

interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m?3 e 10 mm de espessura média. Revestimento do encosto em CEC
costuras horizontais, fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.Suporte do encosto fabricado em
chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.A fixacao do suporte do encosto no encosto é feita com parafusos maquina
Phillips na bitola "4"x 20 fpp e porcas rebite na bitola 4"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto.Estrutura de suporte do

encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20 x 48 mm com 1,50 mm de espessura de parede em formato de “L”.
Travessa de fixagao do assento fabricada em chapa de ago com 3,00 mm de espessura. Os componentes sao unidos por solda do tipo
MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por aparafusamento.A fixagdo da estrutura de suporte do
encosto na chapa de suporte do encosto é feita com parafusos maquina Phillips na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas sextavadas

flangeada na bitola '4"x 20 fpp embutida sob presséo na chapa de suporte do encosto. Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada

de 45 a 55 Kg/m?3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.
Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutencgoes.

- A fixagdo do assento na estrutura de suporte do encosto e na longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do

tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia
bracos Loop injetado em Polimero de Engenharia na cor preta.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas

na madeira. Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura
de parede na estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cénico
fabricado em chapa de agco SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG em
célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico.Pé lateral fabricado em tubo de ago

industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75mm de diametro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de
aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com espessura da parede de 1,20 mm unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na estrutura da longarina.Sapata fixa na parte

frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados.Sapata
niveladora injetada em polipropileno copolimero com parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6
com reforgo de 30% de fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8mm de curso maximo de regulagem.
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para
a pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo

norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas, sendo extensao vertical do encosto: 495 mm, largura do encosto: 445mm, profundidade da superficie do
assento: 430 mm, largura do assento: 470 mm, profundidade total: 640mm, altura total: 930 mm, altura do assento até o piso: 460
mm.

904,4900 21.707,7600
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45,00 171050190

Unidade

Longarina para Espera com 04 Lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia.
Encosto com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-méo. Suporte do encosto em
tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina confeccionada em ago
industrial quadrado SAE 1020 com 50 x 50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em ago industrial redondo SAE 1020 com
de diametro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os
componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imerséao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor

preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.Dimensdes Minimas da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460
mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 2050 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.

908,8800 40.899,6000
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27,00 171050185

Unidade

Longarina Modelo Diretor 2 Lugares, encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz.Encosto com
curvatura anatémica de forma a permitir a acomodacgéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m2 de
gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior dela.Manta

interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m?3 e 10 mm de espessura média. Revestimento do encosto em CEC
costuras horizontais, fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.Suporte do encosto fabricado em
chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.A fixacao do suporte do encosto no encosto é feita com parafusos maquina
Phillips na bitola "4"x 20 fpp e porcas rebite na bitola 4"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto.Estrutura de suporte do

encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20 x 48 mm com 1,50 mm de espessura de parede em formato de "L".
Travessa de fixagao do assento fabricada em chapa de ago com 3,00 mm de espessura. Os componentes sao unidos por solda do
tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por aparafusamento.A fixagao da estrutura de
suporte do encosto na chapa de suporte do encosto é feita com parafusos maquina Phillips na bitola 4"x 20 fpp e porcas
sextavadas flangeada na bitola '4"x 20 fpp embutida sob pressao na chapa de suporte do encosto. Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal
do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura
média.Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras
manutencoes.

- A fixagdo do assento na estrutura de suporte do encosto e na longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do

tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia
bracos Loop injetado em Polimero de Engenharia na cor preta.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas

na madeira. Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura
de parede na estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico
fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG em
célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico.Pé lateral fabricado em tubo de ago

industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75mm de diametro e 1,50mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de
aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30 x 70mm com espessura da parede de 1,20 mm unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na estrutura da longarina.Sapata fixa na parte

frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados.Sapata
niveladora injetada em polipropileno copolimero com parafuso interno 3/8" x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6
com reforgo de 30% de fibra de vidro, montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8mm de curso maximo de regulagem.
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para
a pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiacéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo

norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas, sendo extensao vertical do encosto: 495 mm, largura do encosto: 445mm, profundidade da superficie do
assento: 430 mm, largura do assento: 470 mm, profundidade total: 640mm, altura total: 930 mm, altura do assento até o piso: 460
mm, largura do conjunto 2 lugares:1145 mm.

721,1100

19.469,9700
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54,00 171050182

Unidade

CPL - Comissao Permanente de Licitacao

Relacao de Materiais Especificados
Banqueta alta confeccionada com o assento em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia com
canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. Contra-assento injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia para protecao no empilhamento e auxilio na fixagdo do estofamento e da estrutura. A unido do contra-assento ao
assento é feito por 16 parafusos Philips cabega chata para plastico. Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia. Estrutura Unica em formato "4 pés" com apoio para os pés, confeccionada em barra redonda de ago
SAE 1020 com 12,7 mm de diametro. Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado. A estrutura possui tratamento de
superficie com fosfato de zinco , sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de
acordo com as normas ambientais proporcionando prote¢éo contra corrosdo e para uma melhor ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma; A tinta utilizada para a pintura € em po6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-Eco, atendendo norma
Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi- brilho, com camada de 60 microns, onde todas as pegas sao
curadas em estufa, a temperatura de 200° C.
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41,00 171050192

Unidade

Longarina 03 Lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada anatomicamente com 50 mm
espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento injetada em Polipropileno Copolimero.Encosto em Estrutura
injetada em Polipropileno Copolimero, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura média e densidade de 45 a 50
Kg/m3; Suporte do encosto em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio
para aumentar a resisténcia; Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.Fixagdo do Assento e do Encosto por
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em couro sintético na

cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com espessura da parede de 1,
50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdo unidos por solda do tipo MIG, em chapas de ago SAE 1020 FQD com 2,
25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pés
laterais conicos em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e
90mm de espessura. Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo.Parafusos de fixagado dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %4"x 20fpp.Os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS),
proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta
utilizada para a pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-

brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a
temperatura de 200° C.Dimensdes minimas da longarina: Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento: 460 mm
Profundidade do assento: 420 mm Altura do encosto: 350 mm Largura do Encosto: 410 mm Profundidade da longarina: 625 mm
Altura total da longarina: 820 mm Largura total da longarina: 1530 mm

680,1900 27.887,790(
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30,00 171050170

Unidade

CPL - Comissao Permanente de Licitacao

Relacao de Materiais Especificados
Cadeira Alta para Bancada, assento em Compensado multilaminado 12 mm de espessura; Espuma injetada anatomicamente com 45
espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Acabamento nas bordas em perfil. Encosto em Estrutura injetada em Polipropileno
copolimero; Espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Contra capa do
injetada em Polipropileno copolimero; capa do encosto em polipropileno, fixadas com grampos ao encosto. Assento e encosto
revestidos em tecido 100% poliéster. Apdia bragos em polipropileno copolimero injetado, com alma de ago SAE 1020 pintada,
regulagem de altura com botao, totalizando 7 posi¢cdes e 85 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 2 furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafuso. Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes de ago com pino do rodizio
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimero na cor preta, apoiadas sobre 5 sapatas de Polipropileno copolimero injetado; coluna central desmontavel fixada por
encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro
injetada em POM e recalibrada, recoberta por capa telescopica injetada em polipropileno copolimero na cor preta; Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas; Possui aro de apoio dos pés com regulagem de altura por manipulo.
Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento
fixo tendo 3° de inclinagdo. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando 80 mm de curso,
recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagédo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por
alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador. A fixagado do assento e do encosto aos componentes metalicos é feita com parafusos sextavados, do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola V4" x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira e no plastico. Os
componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito tanques, sem
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar
melhor protegdo contra corrosdo e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epoxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto semi-brilho liso, com camada de 60 microns, onde todas as
pecas sao curadas em estufa, a temperatura de 200 °C.
Dimensdes Minimas C34da Cadeira: Altura do Encosto: 270 mm Largura do Encosto: 365 mm Profundidade do Assento: 395 mm
Largura do Assento: 440 mm. Profundidade total da cadeira: 690 mm Altura total da cadeira: 990 - 1190 mm Altura do Assento: 670
- 790 mm Largura total da cadeira: 690 mm
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425,00 171050181

Unidade

Cadeira Aproximagao Empilhavel, confeccionada com encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia.Possui curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diametro.
Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia montada por encaixe no encosto.A fixagao
do encosto no suporte do encosto é feita através do encaixe da estrutura metdlica no acabamento lateral e no encosto da cadeira.
Assento em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao

sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Contra assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia para protegdo no empilhamento e auxilio na
fixagdo da estrutura.A unido do contra assento no assento e na estrutura de suporte do assento é feita por 16 parafusos Philips
cabeca chata para plastico.Estrutura tnica em formato arco confeccionada em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12,70
mm de diametro.Travessas de suporte do assento e de unido fabricadas em barra de ago trefilado SAE 1020 redondo com 12.70 mm
de diametro.A unido das travessas e das barras de unido na estrutura da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em

célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Sapatas em polimero de engenharia injetado na cor
translicida.Os componentes metdlicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

387,6700 164.759,750(
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21,00 171050187

20,00 171050191

Unidade

Unidade

CPL - Comissao Permanente de Licitacao

Relacao de Materiais Especificados
Longarina para espera com 02 lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia.
Encosto com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-méo. Suporte do encosto em
tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , travessa da longarina confeccionada em ago
industrial quadrado SAE 1020 com 50 x 50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em ago industrial redondo SAE 1020 com
de diametro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os
componentes metdlicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imerséao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais, proporcionando melhor protegéo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma.A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor
preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.Dimensdes Minimas da longarina:Altura total do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460
mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.
Largura total da longarina: 1026 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.
Longarina 02 Lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada anatomicamente com 50 mm
espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento injetada em Polipropileno Copolimero.Encosto em Estrutura
injetada em Polipropileno Copolimero, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura média e densidade de 45 & 50
Kg/m3; Suporte do encosto em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio
para aumentar a resisténcia; Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.Fixa¢éo do Assento e do Encosto por
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em couro sintético na
cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com espessura da parede de 1,
50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdo unidos por solda do tipo MIG, em chapas de ago SAE 1020 FQD com 2,
25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pés
laterais cénicos em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e
90mm de espessura. Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo.Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %2"x 20fpp.Os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS),
proporcionando melhor protegéo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta
utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas séo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a
temperatura de 200° C.
Dimensdes minimas da longarina: Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento: 460 mm Profundidade do assento: 420
mm Altura do encosto: 350 mm Largura do Encosto: 410 mm Profundidade da longarina: 625 mm Altura total da longarina: 820 mm
Largura total da longarina: 1026 mm
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Longarina 02 Lugares, encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%de fibra de vidro na cor
preta.Estrutura de sustentacéo interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatémica no encosto

de forma a permitir a acomodagao das regiées dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento em Tela 100%
Poliéster fixada na estrutura de sustentagéo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagao da estrutura interna na
estrutura externa é feita por sistema de encaixe.Suporte de fixagdo do encosto formado por laterais fabricadas em chapa de ago

NBR 6658 com 3,75 mm de espessura, base de fixagao no assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura,
elemento de fixagéo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 com 1,50 mm de espessura de parede.

os elementos sdo unidos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem.A fixagéo do suporte do encosto na estrutura externa do encosto é feita com parafusos maquina Phillips na bitola "4"x

20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola "4"x 20 fpp fixadas sob pressao no suporte do encosto.A fixagado do conjunto

encosto e suporte de fixagdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em couro ecoldgico, cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Carenagem do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos
Loop injetado em Polimero de Engenharia na cor preta.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na
estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em
chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. A uniao das travessas de fixagao do assento e do encaixe conico das
laterais sdo unidos na estrutura horizontal da longarina por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico nos pés da longarina com acabamento na cor preta.Pé lateral fabricado em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo
aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm e 1,20 mm de espessura de parede. A unido do encaixe conico no pé lateral é
feita por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na estrutura
horizontal da longarina com acabamento cromado.Sapata fixa na parte frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em
polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados.Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com refor¢o de 30% de fibra de vidro, montada na

parte traseira do pé da longarina, permitindo 8 mm de curso maximo de regulagem.Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegéo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em pé, do tipo
hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da longarina, Altura Total da longarina: 910 mm, Profundidade Total da longarina: 560 mm, Altura do piso

até o Assento: 445 mm, Largura do Assento: 475 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm, Extenséo Vertical do
encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Largura do conjunto 2 lugares:1110 mm.

804,5000

16.090,0000
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Longarina 4 lugares, encosto com estrutura de sustentagéo externa injetada em Poliamida 6.0 com 30%de fibra de vidro na cor
preta.Estrutura de sustentagao interna injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Possui curvatura anatémica no encosto

de forma a permitir a acomodagao das regiées dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento em Tela 100%
Poliéster fixada na estrutura de sustentagéo interna por grampos com acabamento zincado.A fixagao da estrutura interna na
estrutura externa é feita por sistema de encaixe.Suporte de fixagdo do encosto formado por laterais fabricadas em chapa de ago

NBR 6658 com 3,75 mm de espessura, base de fixagao no assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura,
elemento de fixagéo do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 com 1,50 mm de espessura de parede.

os elementos sdo unidos por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior
montagem.A fixagéo do suporte do encosto na estrutura externa do encosto é feita com parafusos maquina Phillips na bitola "4"x

20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola "4"x 20 fpp fixadas sob pressao no suporte do encosto.A fixagado do conjunto

encosto e suporte de fixagdo do encosto no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em couro ecoldgico, cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Carenagem do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos
Loop injetado em Polimero de Engenharia na cor preta.A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na
estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de aco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe conico fabricado em
chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. A uniao das travessas de fixagao do assento e do encaixe conico das
laterais sao unidos na estrutura horizontal da longarina por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico nos pés da longarina com acabamento na cor preta.Pé lateral fabricado em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo
aco industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm e 1,20 mm de espessura de parede. A unido do encaixe conico no pé lateral é
feita por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na estrutura
horizontal da longarina com acabamento cromado.Sapata fixa na parte frontal do pé e acabamentos da longarina injetados em
polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados.Sapata niveladora injetada em polipropileno copolimero com
parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira injetada em poliamida 6.6 com refor¢o de 30% de fibra de vidro, montada na

parte traseira do pé da longarina, permitindo 8 mm de curso maximo de regulagem.Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegéo contra corroséo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura € em pé, do tipo
hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,

isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes minimas da longarina, Altura Total da longarina: 910 mm, Profundidade Total da longarina: 560 mm, Altura do piso

até o Assento: 445 mm, Largura do Assento: 475 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm, Extenséo Vertical do
encosto: 440 mm, Largura do Encosto: 430 mm, Largura do conjunto 4 lugares:2195 mm.

1.510,0000 40.770,0000
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Poltrona para auditério, com Brago, encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura com dupla curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodacgao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,

isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60mm de espessura média.Revestimento em Poliéster fixado na
madeira por grampos com acabamento zincado.Encosto com contracapa injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagao do encosto na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60

Kg/m?3 com 60mm de espessura média. Revestimento em Poliéster fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.

das bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento zincado.Mecanismo basculante do assento fabricado em chapa de
aco SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado em pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00 mm de diametro, fixado
cada lado do assento.Batentes do final de curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta.A fixagdo do assento no
mecanismo basculante do assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola ¥2"x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.A fixagdo do conjunto assento e mecanismo
basculante do assento na estrutura é feito por encaixe na bucha de giro da estrutura.Montadas em sequéncia com os apoia bragos
intercalados, sem prancheta, injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma plastica injetada em poliamida 6.6

com 30% de reforgo de fibra de vidro.A fixagdo do apoia bragos na estrutura é feita com parafusos maquina Phillips na bitola

Y4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %4"x 20 fpp fixadas sob pressado na alma plastica.Lateral com a parte central
fabricada em compensado multilaminado resinado, moldado a quente com 10 mm de espessura.Revestimento em Poliéster fixado por
grampos com acabamento zincado.Estrutura confeccionada na parte inferior com chapa para a fixagéo ao piso fabricada em chapa
de aco NBR 6658 com 4,25mm de espessura.Estrutura de sustentagao da cadeira fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo
16x30 mm e 1,90 mm de espessura de parede.Suporte de apoio do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30
e 1,20 mm de espessura de parede.Bucha de giro do assento fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo 19,05 mm
de didmetro com 1,90 mm de espessura de parede.Suporte de fixagao do encosto fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm
espessura uma de cada lado do encosto.Componentes metalicos sdo unidos por solda do tipo MIG, formando um conjunto para
posterior montagem por parafusos.Mecanismo basculante com retorno automatico do assento por contrapeso com auxilio do usuario.
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para

a pintura é em p@, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco,

atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.No caso de

em piso de concreto, mesmo que este tenha revestimento sintético ou ndo, séo utilizadas buchas plasticas e parafusos auto-
atarraxantes especiais para concreto, com tratamento de superficie para ndo oxidar.Dimensdes minimas da poltrona sendo altura
total da cadeira de 860mm, profundidade total da cadeira de 455-640mm, largura total da cadeira Individual de 640mm, extenséao
vertical do encosto de 450mm, largura do encosto de 450mm, profundidade superficie do assento de 465mm, largura do assento

de 480mm, altura do assento de 465mm.

2.340,3500 468.070,0000
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250,00 165010074
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Unidade

Unidade
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Relacao de Materiais Especificados
Poltrona para auditério, extra, para obeso, confeccionada com encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
a quente com 18 mm de espessura. Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 a 37 Kg/m® com 60mm de espessura média.Revestimento em Poliéster fixado por grampos com
zincado. Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento zincado.A fixagao do encosto na estrutura
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola '/4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado a quente
com 18 mm de espessura.Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com densidade
controlada de 33 a 37 Kg/m® com 60mm de espessura média. Revestimento em Poliéster fixado por grampos com acabamento
Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento zincado. Mecanismo basculante do assento fabricado
em chapa de ago SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado em pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00 mm de
fixado em cada lado do assento.Batentes do final de curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta.A fixagao do
assento no mecanismo basculante do assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.A fixacdo do conjunto assento e
mecanismo basculante do assento na estrutura é feito por encaixe na bucha de giro da estrutura. Montadas em sequéncia com os
apoia bragos duplos formando uma poltrona individual.Bragos injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma
plastica injetada em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de fibra de vidro.A fixagdo do apoia bragos na estrutura é feita com
parafusos maquina Phillips na bitola '4"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %4"x 20 fpp fixadas sob pressédo na
alma plastica.Lateral com a parte central fabricada em compensado multilaminado resinado, moldado a quente com 10 mm de
espessura.Revestimento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. Base de fixagao no piso fabricada em chapa de
aco NBR 6658 com 4,25mm de espessura.Estrutura lateral de sustentagéo da cadeira fabricada em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 oblongo 16x30mm com 1,90 mm de espessura de parede, reforcadas com chapa de ago industrial ASTM A36 com 6,35mm
espessura. Pé central e travessa fabricados em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 oblongo 16x30mm com 1,90mm de espessura
parede. Bucha de giro do assento fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo 19,05 mm de didmetro com 1,90 mm de
espessura de parede.Suporte do encosto fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,75 mm de espessura em cada lado do encosto.
Componentes metalicos unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem por parafusos. Mecanismo
basculante com retorno automatico do assento com auxilio do usuario.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao
contra corrosao e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sio curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.Dimensdes minimas, sendo, altura total da cadeira de 820 mm, profundidade total
da cadeira de 660 mm, largura total da cadeira de 900 mm, extensao vertical do encosto de 470 mm, largura do encosto de 750 mm,
profundidade da superficie do assento de 505 mm, largura da superficie do assento de 750 mm, altura do assento de 460 mm.
Armario de ago montavel, 02 portas de abrir com reforgos internos tipo Omega, puxador estampado na prépria porta no sentido
vertical com acabamento em PVC, possui sistema de cremalheira para regulagem das prateleiras a cada 50mm, 01 prateleira fixa
para travamento das portas e 03 regulaveis, fechadura cilindrica com chaves tipo yale. Estrutura confeccionada em chapa de ago
n°. 24 (0,60mm), com acabamento por tratamento em processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica
a p6é com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C na cor a definir. Possui capacidade de 30kg por
prateleira. Dimensdes externas: Altura de 1980mm x largura de 900mm x profundidade de 400mm.Dimensdes internas: Altura de
1890mm x largura de 895mm x profundidade de 375mm
Armario Vitrine com uma porta e chave Estrutura em chapa n?16 (1,50mm) Fundo e teto em chapa n®22 (0,75mm) Base em tubo 30 cm
x 30cm x 1,20m com ponteiras de borracha Porta, laterais e 03 prateleiras em vidro transparente de 3mm,Pintura eletrostatica,
Dimensdes aproximadas(L x P x A): 0,50cm x 0,40cm x 1,20m.
Arquivo de Ago 4 gavetas com dimensdes A x L x P: 133cm x 47cm x 70 cm. Deslizamento da gaveta com trilho telescépio. Cor:
Cinza. Com pintura eletrostatica ep6xi pé antiferrugem. Confeccionado em ago chapa 26. Dispde de sistema de fechadura de miolo
com 02 chaves. Arquivo de ago com 4 gavetas para pasta suspensa. Chave com travamento simultaneo em todas as gavetas.
Identificadores nas gavetas.
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250,00 171100012

250,00 171050013

375,00 171050139

188,00 171050137

Unidade

Unidade

Unidade

Unidade

CPL - Comissao Permanente de Licitacao

Relacao de Materiais Especificados
Escaninho de Aco tipo Roupeiro, totalmente montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagao de

parafusos, 4 portas sobrepostas em ago com encaixe total dentro do vao, fechamento através de pitao (dispositivo para cadeado)

injetado em nailon com 33% de fibra de vidro na cor preta, 1 veneziana por porta para ventilacéo, cabides de encaixe, pés

regulaveis em polipropileno de alto impacto na cor preta, com fixagao através de canaletas, oferecendo assim maior seguranga

ao usuario. Estrutura confeccionada em chapa de ago n® 26 (0,46mm), com acabamento por tratatamento em processo anti-
corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240°C, e as portas em pintura em esmalte sintético com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 120°C na cor a
definir. Medidas externas (AxLxP) 1930mm x 345mm x 400mm e internamente por vao 430mm x 340mm x 375mm.Cor Cinza.

Estante de Ago/Ferro pintado com reforgo. Dimensdes 150 cm (altura) x 75 cm (largura) x 30 cm (largura da prateleira. Capacidade: 500,0000 125.000,000q

até 200 Kg. 6 prateleiras. Cor: Cinza.
Mesa de Escritério com 2 Gavetas. Dimensdes 120cm x 60cm. Material: MDP. Cor Cinza.

Mesa para reunido retangular Oval / Material: MDP. Cor Cinza. Medidas: (C x P x A) 2,00 x 90 cm x 74 cm, Madeira MDP / BP 15 mm 938,1800 176.377,840(

Fita de Bordo 1 mm. Pé de ago Triplo.
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Mesa redonda com didmetro de 1,20 metro. Material: MDP. cor Cinza.

680,0000 127.840,000(

Supervisao de Mercado

Total do Processo: 6.674.742,3
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

PREGAO ELETRONICO n° 128/ 2025 - PJF
Processo Administrativo Eletronico n° 10.736 / 2024

AVISO

Data de Abertura da Sessio Publica: as 09h do dia 08/12/2025, no endereco eletronico
https://www.portaldecompraspublicas.com.br, horario de Brasilia - DF.

Objeto: Aquisi¢do de mobiliarios diversos.

Valor total estimado: R$ 6.674.742,30 (seis milhGes, seiscentos e setenta e quatro mil, setecentos e
quarenta e dois reais e trinta centavos).

SRP? Exclusiva ME/EPP? Margem de preferéncia?
(x)Sim ( )Nio ()Sim ( X)Nao ( )Sim (x)Nao
Marca/Modelo Vistoria/visita?

. ~ ito? )

( )Sim (x)Nao Amostl(“a/ )Pg;(g? ;{ie)el\(ljﬁ(z)ncelto. () Obrigatoria () Facultativa
(x) Nao se aplica

Prazo para envio da proposta/documenta¢io: No minimo 2 (duas) horas apds a convocagdo do
pregoeiro.

Pedidos de esclarecimento: até 03/12/2025 para o endereco eletronico www.portaldecompraspublicas

Impugnacgoes até 03/12/2025 para o endereco eletronico www.portaldecompraspublicas

Acompanhe as sessdes publicas dos Pregoes da Prefeitura de Juiz de Fora — MG pelo endereco
www.portaldecompraspublicas, selecionando as opgoes Pesquisa de Processos > Objeto > Processo >
Orgiao > Pregoes.

O Edital Completo podera ser obtido pelos interessados no Portal de Compras Publicas —
www.portaldecompraspublicas.com.br -, no site da Prefeitura de Juiz de Fora -
https://www.pjf.mg.gov.br/secretarias/selicon/editais/pregao_eletronico/2025/index.php ¢ no Portal
Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP). Quaisquer duvidas contatar pelo telefone (32) 3690-
8188/8187.
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

PREGAO ELETRONICO n° 128/ 2025 - PJF
Processo Administrativo Eletronico n° 10.736 / 2024

Acha-se aberta, na Secretaria de Licitacdes e Gestdo de Contratos - SELICON, através da Subsecretaria de
Licitagdes ¢ Compras - SSLICOM, situada a Av. Brasil, 2001/7° andar, nesta cidade de Juiz de Fora — MG,
licitagdo na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, para REGISTRO DE PRECOS, Critério de
Julgamento menor preco global, Modo de disputa aberto, para atender demanda da Prefeitura de Juiz de
Fora, Unidade Gestora Requisitante responsavel pela elaboragdo e instrugdo do processo licitatorio com os
documentos da fase de planejamento, conforme Lei Federal n® 14.133/2021.

Regem a presente licitagdo a Lei Federal n® 14.133/2021, Lei Complementar n° 123/2006, com as al-
teracdes promovidas pela Lei Complementar n® 147/2014, Lei Municipal n® 12.211/2011, Decreto Municipal
n°® 15.635/2022, Decreto Municipal n® 16.962/2025, Decreto Municipal n® 15.857/2023 e demais legislagoes
vigentes.

I-DO OBJETO
1.1. Constitui objeto da presente licitacio o REGISTRO DE PRECOS para Aquisicio de mobiliarios
diversos, conforme condigdes ¢ especificagdes descritas neste Edital ¢ Anexos, os quais o integram,

independente de transcri¢do por ser de conhecimento das partes.

1.2. Todas as especificagdes, quantitativos, anexos e precos estimado constam do Termo de Referéncia —
Anexo A, parte integrante deste Edital.

I - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

2.1. As despesas decorrentes da contratagdo correrdo a conta da dotagdo orcamentaria das unidades
administrativas participante do Registro de Pregos, a ser informada oportunamente.

2.2. A dotagdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds aprovagdao da Lei
Orcamentaria respectiva e liberagao dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.
III - DO CREDENCIAMENTO NO PORTAL DE COMPRAS PUBLICAS

3.1. O Credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral no Portal de Compras Publicas que permite a
participagdo dos interessados na modalidade LICITATORIA, em sua FORMA ELETRONICA.

3.1.1. O credenciamento dar-se-a pela atribuigdo de chave de identifica¢do e de senha, pessoal e intransferi-
vel, para acesso ao sistema eletrénico.

3.2. O cadastro devera ser feito pelo licitante no Portal de Compras Publicas, acessando o sitio
www.portaldecompraspublicas.com.br;

3.3. O credenciamento da proponente junto ao provedor do sistema implica na responsabilidade legal da
proponente ou de seu representante legal, bem como na presun¢do de sua capacidade técnica para a
realizacdo das transagdes inerentes ao pregdo eletronico.

3.4. O licitante responsabilizar-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome, assume
como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da
licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatidio dos seus dados cadastrais no Portal de
Compras Publicas ¢ manté-los atualizados junto aos orgdos responsaveis pela informagdo, devendo
proceder, imediatamente, a correcdo ou a altera¢do dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se
tornem desatualizados.

IV - DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

4.1. Poderdo participar desta licitagdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto
licitado, e que estejam com Credenciamento regular no Portal de Compras Publicas.

4.2. Sera permitida a participacdo de sociedades cooperativas, desde que apresentem a documentacdo de
habilitagdo descrita no subitem 9.9.6.

4.3. Nao sera permitida a participacdo de licitantes reunidos em consorcio.
4.4. Nao poderio participar desta licitagdo os interessados:

4.4.1. Proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislacdo
vigente;

4.4.1.1. Suspensos de participar de licitagdes e impedidos de contratar no ambito da Administracdo Publica
direta e indireta Municipal, nos termos do art. 156, 111, § 4°, da Lei Federal n® 14.133/2021;

4.4.1.2. Declarados inidoneos para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, na forma do art. 156,
IV, § 5°, da Lei Federal n® 14.133/2021;

4.4.2. Que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.4.3. Estrangeiros que ndo tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo
e responder administrativa ou judicialmente;

4.4.4. Que se enquadrem nas vedagoes previstas nos artigos 9° e 14° da Lei Federal n° 14.133/2021;
4.4.5. Que estejam sob faléncia, concordata ou em processo de dissolugdo ou liquidagao;

4.4.6. Pessoa que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou
civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungdo na
licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente
em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

4.4.7. que se encontrarem em débito para com a Fazenda do Municipio de Juiz de Fora - MG, nos termos do
art. 41 do Codigo Tributario Municipal (Lei n°® 5.546/1978).

4.5. Como Condicio para Participaciio, a licitante assinalara “SIM” ou “NAO” em campo proprio do
sistema eletronico, relativo as seguintes Declaracées:

4.5.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123/2006, estando apta a
usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49 e que ndo celebrou contratos com a
Administracdo Publica cujos valores extrapolam a receita bruta méaxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte;
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

4.5.2. Que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus anexos;

4.5.3. Que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta apresentada esta em
conformidade com as exigéncias editalicias;

4.5.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores;

4.5.5. Que nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor
de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da
Constituicdao Federal de 1998;

4.5.6. Que a proposta foi elaborada de forma independente;

4.5.7. Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou forgado,
observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso III do art. 5° da Constituicdo Federal;

4.5.8. Que cumpre com a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado
da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacao, conforme disposto
no art. 93 da Lein® 8.213/1991.

4.5.9. Que suas propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas
convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas, na forma do § 1° do art. 62 da Lei Federal n°® 14.133/2021.

4.6. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante as sangdes
previstas em lei e neste Edital.

4.7. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas ¢ empresas de pequeno porte, para as
sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488/2007, para o microempreendedor
individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n° 123/2006 e no artigo 4° da Lei Federal n°
14.133/2021.

V - DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, proposta com a descri¢cdo do objeto
ofertado e o preco, até a data ¢ o horario estabelecidos para Recebimento das Propostas, quando, entdo,
encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

5.2. O envio de proposta, assim como dos documentos de habilitagdo, quando solicitados pelo Pregoeiro,
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

5.3. As Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagao de habilitacdo,
ainda que haja alguma restri¢ao de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1°da LC n°® 123,
de 2006.

5.4. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do
Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.5. Até a abertura da sesso publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ¢ os documentos de
habilitagdo anteriormente inseridos no sistema.
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA
5.6. Ndo sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classifica¢do entre as propostas apresentadas, o
que somente ocorrera apds a realizag@o dos procedimentos de negociagdo e julgamento da proposta.

5.7. Os documentos que compdem a proposta ¢ a habilitagdo do licitante melhor classificado somente serdo
disponibilizados para avaliagdo do pregoeiro € para acesso publico apds o encerramento do envio de lances.

5.8. O licitante devera apresentar a documentacdo de habilitacio em campo proprio no sistema, a partir da
solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletronico. O Pregoeiro ndo podera estabelecer prazo inferior a 2 (duas)

horas para a apresentacdo da documentacao.

5.9. Os documentos de habilitacdo serdo exigidos apenas do licitante mais bem classificado, nos termos do
inciso 11, artigo 63 da Lei Federal n® 14.133/2021.

5.10. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA:

5.10.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos
seguintes campos:

5.10.1.1. Valor global proposto;

5.10.1.2. Marca do objeto ofertado, quando for o caso;

5.10.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

5.10.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do
objeto.

5.10.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na ctapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, nao lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragao, sob alegacgdo de erro,
omissdo ou qualquer outro pretexto.

5.10.5. O prazo de validade da proposta devera ser de, no minimo, 90 (noventa) dias corridos.

5.10.6. Os precos unitiarios ofertados pelos proponentes na proposta final nio poderao ser superiores
aos precos unitarios levantados pela Prefeitura de Juiz de Fora, considerados esses como precos

unitarios maximos a serem aceitos.

VI - DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

6.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema eletrdnico, na data,
horario e local indicados neste Edital.

6.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando, desde logo, aquelas que ndo atendam
ao especificado no Art. 59 da Lei Federal n° 14.133/2021, e/ou apresentarem desconformidade com
exigéncias do ato convocatorio.

6.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.2.2. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em
tempo real por todos os participantes.
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PREFEITURA DE JUIZ DE FORA

6.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario,
levado a efeito na fase de aceitagdo.

6.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da
fase de lances.

6.4. No caso de diligéncia, sera disponibilizado no sistema um campo proprio para troca de mensagens entre
o Pregoeiro ¢ os licitantes.

6.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de
sistema eletronico de processamento do certame, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do
valor consignado no registro.

6.5.1. O julgamento das propostas serd feito pelo MENOR PRECO GLOBAL de acordo com o
especificado no Anexo A — Termo de Referéncia.

6.5.1.1. Ao final dos lances, caso haja reducdo de preco, o percentual apurado entre o valor final e o
valor inicial, deverd ser igualmente deduzido dos valores unitdrios, ou seja, de cada item. (ou de cada item
do lote).

6.5.1.2. Apds aplicagdo do percentual de desconto, conforme item anterior, o valor total apurado poderd
sofrer arredondamento, que serd sempre realizado para o valor menor imediato.

6.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessdo e
as regras estabelecidas no Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

6.8. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagédo
aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser fixado pelo
pregoeiro.

6.9. Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, em que os
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.10. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de 10 (dez) minutos e, apos isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos 2 (dois) minutos do periodo de
duracdo da sessdo publica.

6.11. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de 2 (dois) minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados neste periodo de prorrogacéo, inclusive no caso
de lances intermediarios.

6.12. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente.

6.13. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, podera o Pregoeiro,
assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da
consecug¢ao do melhor prego.

6.14. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificac¢do do licitante.
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6.15. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a 20 (vinte) segundos
e o intervalo entre lances de licitantes diferentes ndo podera ser inferior a 3 (trés) segundos, sob pena de
serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

6.16. No caso de dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecera aquele que for recebido e registrado
primeiro no sistema.

6.17. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em 2° (segundo) lugar
for de pelo menos 5% (cinco por cento), o Pregoeiro, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a
definicao das demais colocagdes.

6.17.1. Apds o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances
intermediarios.

6.18. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, ¢ o sistema ordenara e divulgara os lances na ordem de classificagdo segundo o critério de
julgamento adotado.

6.19. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva da licitagdo, o sistema
eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepg@o dos lances.

6.20. Quando a desconexdo do sistema eletronico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a 10 (dez)
minutos, a sessdo publica serd suspensa e tera reinicio somente apos comunicacdo expressa aos participantes
do certame, publicada no http://www.portaldecompraspublicas.com.br, quando serdo divulgadas data e
hora para a sua reabertura. E sera reiniciada somente ap6s comunica¢do do fato pelo Pregoeiro aos
participantes, no sitio eletronico utilizado para divulgagao.

6.21. Caso o licitante nao apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
6.22. DO BENEFiICIO AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

6.22.1. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do
porte da entidade empresarial. O sistema identifica em coluna propria as microempresas ¢ empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagao com os valores da primeira colocada, se esta for
empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44
e 45 da LC n® 123/2006.

6.22.2. Nessas condigOes, as propostas de microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se encontrarem
na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas
empatadas com a primeira colocada.

6.22.3. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta
para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos
controlados pelo sistema, contados apds a comunica¢do automatica para tanto.

6.22.4. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste
no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que
se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do
mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.22.5. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte
que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para
que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.
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6.23. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdo ao produto
estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas que fizerem jus as
margens de preferéncia, conforme legislacdo vigente.

6.24. No modo de disputa aberto, os licitantes apresentam lances sucessivos ¢ decrescentes. Se, ao final da
disputa, houver propostas iguais (sem novos lances subsequentes) ou lances finais iguais apos a fase fechada
(no modo combinado: aberto e fechado), podera haver empate.

6.24.1. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serdo utilizados os critérios de desempate
estabelecidos no Art. 60 da Lei Federal n® 14.133/2021.

6.24.2. Para fins do item 6.24.1, o Pregoeiro podera abrir diligéncias para solicitar a documentagdo dos
licitantes empatados, nos moldes do art. 60 da Lei Federal n® 14.133/2021.

6.24.3. Persistindo o empate ap6s esgotados os critérios do art. 60 da Lei Federal n® 14.133/2021, a proposta
vencedora sera sorteada pelo sistema eletronico dentre as propostas ou lances empatados.

6.25. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema
eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja obtida melhor
proposta, vedada a negociacdo em condigdes diferentes das previstas neste Edital.

6.25.1. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

6.25.2. O Pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a
proposta adequada ao ultimo lance ofertado apos a negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos
documentos complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados.

6.25.3. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no
chat pelo licitante.

6.25.4. Nos itens nao exclusivos para a participacdo de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, sempre
que a proposta nao for aceita, ¢ antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificacao, pelo
sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006,
seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

6.25.5. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera
negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

6.26. Apos a negociacdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da proposta.
VII - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

7.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o Pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar
quanto a adequagdo ao objeto e a compatibilidade do prego em relacdo ao maximo estipulado para
contratacdo neste Edital e em seus anexos.

7.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor que apresentar preco final superior ao preco maximo
fixado no Edital, desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar preco manifestamente
inexequivel.

7.3. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade ¢ a
legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;
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7.4. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias para que a licitante comprove a
exequibilidade da proposta.

7.5. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de diligéncias, com vistas
ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no
sistema, e a ocorréncia sera registrada em ata;

7.6. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 30 (trinta) minutos, sob pena de ndo aceitacdo da
proposta.

7.6.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacdo escrita e justificada do
licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

7.6.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as
caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras
informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletronico,
ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo
sistema eletronico, sob pena de no aceitagdo da proposta.

7.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagdo.

7.8. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para
a sua continuidade.

7.9. Encerrada a analise quanto a aceitagdo da proposta, o Pregoeiro verificara a habilitacdo do licitante,
observado o disposto neste Edital.

VIII - DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

8.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo minimo de 2 (duas)
horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletronico e devera:

8.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras,
entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo proponente ou seu
representante legal.

8.1.2. Descrigdo detalhada do objeto, contendo as informagdes especificadas no Termo de Referéncia:
indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero do registro ou inscrigdo
do bem no o6rgdo competente, quando for o caso;

8.1.2. conter a indicag@o do banco, niumero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento.

8.1.3. Planilha atualizada nos termos do item 6.5.1.1 e 6.5.1.2 do edital.

8.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em consideragdo no decorrer da
execucao do contrato e aplicagdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso.

8.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, vinculam a Contratada.
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8.3. Os precos devem ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor
global em algarismos e por extenso.

8.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios € o prego global, prevalecerdo os primeiros; no caso
de divergéncia entre os valores numéricos € 0s valores expressos por extenso, prevalecerdo estes tltimos.

8.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter
alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de um resultado, sob
pena de desclassificacdo.

8.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que
ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

8.6. As propostas que contenham a descrigdo do objeto, o valor e os documentos complementares estardo
disponiveis na internet, apds a homologacdo.

IX — DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

9.1. Como condicao prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor da proposta
classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento das condigdes de
participacdo, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impeca a participagdo no certame ou a futura
contrata¢do, mediante a consulta aos documentos inseridos no Portal de Compras Publicas, ¢ ainda nos
seguintes cadastros:

9.1.1. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e o Cadastro Nacional de Empresas
Punidas — CNEP (www.portaldatransparencia.gov.br/ );

9.1.2. Cadastro Nacional de Condena¢des Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo
Conselho Nacional de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php ).

9.1.3. Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU https://contas.tcu.gov.br/ords/f?
p=1660:3:0

9.1.4. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante, por for¢a do artigo 12 da Lei n°
8.429/1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa.

9.1.4.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o Pregoeiro diligencia para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatdrio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.5. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de condigdo de
participacao.

9.1.6. No caso de inabilitacdo, havera nova verificacao, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos arts. 44 ¢ 45 da Lei Complementar n® 123/ 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceita¢do da proposta subsequente.

9.1.7. Os documentos de habilitagdo deverao estar validos na data da abertura da sessdo ou da convocagdo
para apresentacdo dos documentos, nos casos em que a convocagdo ocorrer em data diferente da abertura.
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9.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do Portal de Compras Piiblicas,
para que estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou encaminhar, a respectiva documentagao
atualizada.

9.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a
confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los,
em formato digital, via sistema, no prazo determinado sob pena de inabilitagao.

9.4. Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresenta¢do
dos documentos originais nao-digitais quando houver diivida em relacdo a integridade do documento digital.

9.5. Nédo serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

9.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, € se o licitante for a
filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria
natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

9.7. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz ¢ filial com diferencas de numeros de documentos
pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas
contribui¢des.

9.8. Os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacdo relacionada nos itens a
seguir, para fins de habilitagao:

9.9. Documentos que deverio ser apresentados relativos # HABILITACAO JURIDICA:

9.9.1. Cédula de Identidade e Registro comercial, no caso de empresario individual;

9.9.2. Estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado, com chancela digital na forma
eletronica ou tradicional, em se tratando de sociedades empresarias, acompanhado dos documentos de

designacdo de seus administradores, caso designados em ato separado;

9.9.3. Inscricao do ato constitutivo, no caso de sociedade simples, acompanhada da prova da composicao da
diretoria em exercicio.

9.9.3.1. A sociedade simples que ndao adotar um dos tipos societarios regulados no Codigo Civil devera
mencionar no respectivo ato constitutivo as pessoas naturais incumbidas de sua administragdo, exceto se
assumir a forma de sociedade cooperativa.

9.9.4. A prova da investidura dos administradores da sociedade limitada eventualmente designados em ato
separado do Contrato Social, mediante termo de posse no livro de atas da Administragdo e averbagdo no
registro competente.

9.9.5. Decreto de autorizagdo, em se tratando de sociedade empresaria ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autoriza¢do para funcionamento expedido pelo orgdo

competente, quando a atividade assim o exigir;

9.9.6. As sociedades cooperativas deverao fornecer os seguintes documentos, de forma atualizada e
consolidada:

9.9.6.1. Ato constitutivo;

9.9.6.2. Estatuto acompanhado da ata da Assembleia que o aprovou;
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9.9.6.3. Regimento interno acompanhado da ata da Assembleia que o aprovou,

9.9.6.4. Regimentos dos fundos instituidos pelos cooperados acompanhados das atas das Assembleias que os
aprovaram;

9.9.6.5. Atas das Assembleias Gerais em que foram eleitos os dirigentes e conselheiros da cooperativa;
9.9.6.6. Registro de presenca dos cooperados nas 03 (trés) ultimas Assembleias Gerais;

9.9.6.7. Ata da sessdo em que os cooperados autorizam a cooperativa a contratar o objeto deste certame,
acompanhada dos documentos comprobatorios da data de ingresso de cada qual na cooperativa.

9.10. Documentos que deverdo ser apresentados relativos a3 REGULARIDADE FISCAL E
TRABALHISTA:

9.10.1. Comprovante de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

9.10.2. Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e a Seguridade Social, mediante apresentacdo de
Certiddo Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, emitida pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil e Procuradoria Geral da Fazenda Nacional.

9.10.3. Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual;
9.10.4. Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal,

9.10.4.1. Nos Municipios em que ndo ha emissdo de Certiddo Municipal Conjunta, o licitante devera,
obrigatoriamente, apresentar tanto a certiddo negativa de tributos mobiliarios quanto a de tributos
imobiliarios.

9.10.4.2. Para os fins do art. 41 do Codigo Tributario Municipal, a habilitacdo dos proponentes nao sediados
no Municipio de Juiz de Fora/MG, ficara condicionada a verificagdo da regularidade fiscal perante este
Municipio.

9.10.4.2.1. Nos termos da subclausula anterior, o proponente, se desejar, podera apresentar junto de sua
documentagdo de habilitagdo, a Certiddo Negativa de Débito Ampla expedida pela Prefeitura de Juiz de
Fora/MG.

9.10.5. Prova de Regularidade de Situagdo (CRF) perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo —
FGTS;

9.10.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a apresentag@o
de certiddo negativa, nos termos do Titulo VII-A - Da consolidagdo das leis do trabalho, aprovada pelo
Decreto — Lei 5.452, de 1° de maio de 1943.

9.10.6.1. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT ou Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas
com efeito negativo.

9.10.7. A proponente, microempresa ou empresa de pequeno porte, devera apresentar toda a documentagio
exigida para efeito de comprovacdo da regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigéo;

9.10.7.1. Havendo alguma restricdo na comprovacao da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 5
(cinco) dias tteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que o proponente (ME ou EPP) for
declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo, para a
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regularizagdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certidoes
negativas ou positivas com efeito de negativa.

9.10.7.2. A ndo-regularizagdo da documentagdo no prazo previsto no subitem anterior implicara decadéncia
do direito a contratagdo, sem prejuizo das san¢des previstas na legislagdo pertinente, sendo facultado a
Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificac¢do, para a retirada da Nota de
Empenho, ou revogar a licitagao.

9.11. Documentos que deverdo ser apresentados relativos 3 QUALIFICACAO ECONOMICO-
FINANCEIRA:

9.11.1. Balango patrimonial ¢ Demonstracdo do Resultado do Exercicio (demonstra¢des contabeis) dos 2
(dois) tltimos exercicios sociais, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagao
financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser
atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentagdo da
proposta.

9.11.2. A capacidade Financeira da Sociedade Empresaria serd avaliada mediante os seguintes indicadores,
das demonstracdes contabeis do ultimo exercicio social.

a) Indice de Liquidez Geral (ILG) igual ou maior que 1 (um).

Ativo Circulante + Realizavel A Longo Prazo
ILG =

Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

b) indice de Liquidez Corrente (ILC) igual ou maior que 1 (um).

Ativo Circulante

ILC =
Passivo Circulante

Para a capacidade economico-financeira exigida, os participantes deverdo atender obrigatoriamente, os
seguintes requisitos:

ILC ot maior ou igual a 1(um)

ILG oo maior ou igual a 1(um)

9.11.3. Serdo considerados aceitos como na forma da lei o Balango Patrimonial (inclusive o de abertura) e
Demonstra¢ao do Resultado do Exercicio que apresentem valores dos 2 (dois) ultimos exercicios, conforme
art. 176, § 1° da Lei 6.404/76 ¢ inciso I do art. 69 da Lei Federal n® 14.133/2021 ¢ assim apresentados:

a) publicados em Diéario Oficial; ou

b) publicados em Jornal; ou

¢) por copia ou fotocdpia registrada ou autenticada na Junta Comercial da sede ou domicilio da proponente;
ou

d) por copia ou fotocdpia do livro Diario, devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou domicilio
da proponente ou em outro 6rgao equivalente, inclusive com os Termos de Abertura e de Encerramento, ou;
e) Por Escrituracdo Contabil Digital (ECD), através da apresentagdo de copia do SPED, devidamente
transmitido via eletronica, e obrigatoriamente, observado o prazo de entrega estipulado no art. 1078 da Lei
Federal n°® 10.406/2002.
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9.11.3.1. Quando se tratar de sociedade constituida ha menos de um ano, essa devera apresentar apenas o
balanco de abertura, o qual devera conter a identificac@o legivel e assinatura do responsavel contabil da
empresa, devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade — CRC, bem como ser
devidamente autenticado na Junta Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro Orgdo
equivalente;

9.11.3.2. Quando se tratar de sociedade constituida ha menos de dois anos, os documentos referidos limitar—
se—d0 ao ultimo exercicio.

9.11.4. O licitante que ndo alcancar os indices acima exigidos, devera comprovar que possui patrimonio
liquido minimo igual ou superior a 10% (dez por cento) do valor estimado para a contratagdo. A
comprovagdo sera obrigatoriamente feita pelo balango patrimonial ¢ demonstragdo do Resultado do
Exercicio (Demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social), ja exigiveis e apresentados na forma da lei.

9.11.5. Certiddo Civel Negativa, abrangendo Faléncia e Recupera¢do Judicial ou Extrajudicial, expedida por
distribuidor da sede do principal estabelecimento da pessoa juridica na forma do que prescreve o artigo 3°, da
Lein® 11.101/05.

9.11.5.1. Caso a Certiddo evidencie a existéncia de processo de recuperagdo judicial, a mesma devera vir
acompanhada de documento expedido pelo Poder Judiciario de que a interessada esta autorizada a participar
de procedimento licitatorio.

9.11.6. A auséncia da certiddo negativa de faléncias nao deve implicar na imediata inabilitacao do licitante,
devendo o pregoeiro ou a comiss@o de licitagdo atestar a capacidade econdmico-financeira do licitante por
meio de diligéncias.

9.11.8. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima auditoria
contabil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n° 5.764, de 1971, ou de uma declaragdo, sob as
penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgdo fiscalizador.

9.12. Documentos que deverio ser apresentados relativos 8 QUALIFICACAO TECNICA:

9.12.1. Comprovacao de aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com o objeto da
licitagdo através da apresentagdo de pelo menos 1 (um) atestado de capacidade técnica, emitido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, que comprove a aptiddo para desempenho a contento de objeto
semelhante.

9.12.1.1. Nédo sera admitida a apresentacdo de atestado de capacidade técnica emitido por empresa ou
empresas do mesmo grupo econdmico em favor da licitante participante, no caso desta também pertencer ao
grupo econéomico.

9.12.2. Na fase de classificacdo da proposta o licitante que for provisoriamente em 1° lugar, devera
apresentar catdlogo de todos os itens, que sera avaliado por um servidor da SEDUPP - SSPU — DPPINT.

9.12.3. Nido tendo a sociedade empresaria classificada como vencedora do certame apresentado a
documentagdo exigida, no todo ou em parte, sera esta desclassificada, podendo a ela ser aplicada as
penalidades previstas na legislagdo que rege o procedimento, e sera convocada entdo a sociedade empresaria
seguinte na ordem de classificagao.

9.13. DAS DEMAIS DECLARACOES:

As demais declaracoes exigidas seriao apresentadas através do sistema do Portal de Compras Publicas,
devendo as licitantes assinalarem os campos respectivos no sistema conforme descrito na Clausula IV
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— Das Condicoes de Participacao -, item 4.5 deste Edital.

9.14. Nao tendo a sociedade empresaria classificada como vencedora do certame apresentado a
documentagdo exigida, no todo ou em parte, sera esta desclassificada, podendo a ela ser aplicada as
penalidades previstas na legislacdo que rege o procedimento, e sera convocada entdo a sociedade empresaria
seguinte na ordem de classificagao.

9.15. Nio serdo aceitos pedidos de inscri¢do, protocolos, cartas ou qualquer outro documento que visem a
substituir os exigidos no presente Edital ¢ nem documentos com prazo de validade vencido, ressalvados os
casos admitidos pela legislagdo.

9.16. Todos os documentos exigidos para habilitagdo deverdo estar no prazo de validade. Caso o orgio
emissor ndo declare a validade do documento, esta sera de 90 (noventa) dias, contados a partir da data de
emissdo, exceto o comprovante de inscricdo no CNPJ e Atestado (s) de Capacidade Técnica.

9.17. O pregoeiro podera, na analise ¢ julgamento da habilita¢do, sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado registrado e acessivel a
todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacdo e classificagdo, na forma do § 1° do art. 64 da Lei
Federal n°® 14.133/2021.

X -DO RECURSO

10.1. Declarado o vencedor ¢ decorrida a fase de regularizagdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada
como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, o licitante podera apresentar recurso, em
campo proprio do sistema.

10.1.1. E necessaria a manifestacio da intenciio de recorrer, tanto em face do julgamento das propostas,
quanto em vista do julgamento da habilitagdo. Sendo que as razdes recursais deverdo ser apresentadas depois
da conclusdo da habilitacdao/declaracdao do vencedor.

10.1.2. A intencdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusdo, e o prazo
para apresentacdo das razdes recursais serd iniciado na data de intimagdo ou de lavratura da ata de habilita-
¢do ou inabilitacdo ou, na hipdtese de adocdo da inversdo de fases, da ata de julgamento.

10.2. O recorrente tera, a partir de entdo, o prazo 3 (trés) dias uteis para apresentar as razoes, pelo sistema
eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazoes
também pelo sistema eletronico, em outros 3 (trés) dias uteis, que comegardo a contar do término do prazo
do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses

10.3. Os recursos serdo dirigidos ao Pregoeiro, que podera reconsiderar seu ato no prazo de 3 (trés) dias
uteis, contados da data de intimacdo ou de lavratura da ata, nos moldes do art. 165 da Lei Federal n°. 14.133,
de 1° de abril de 2021.

10.3.1. Podera ocorrer pedido de reconsideragdo, no prazo de 3 (trés) dias uteis, contado da data de
intimagao, relativamente a ato do qual ndo caiba recurso hierarquico, nos moldes do inciso I, do art. 165 da
Lei Federal n°. 14.133, de 1° de abril de 2021.

10.4. O recurso ¢ o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que
sobrevenha decisdo final da autoridade competente e o acolhimento do recurso importara a invalidagdo dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.5. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no enderego constante neste
Edital.
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10.6. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
adjudicara o objeto da licitagdo a licitante vencedora e homologara o procedimento licitatorio.

10.7. No tocante aos recursos relativos as san¢des administrativas, devem ser observadas as disposi¢des dos
arts. 165 a 168 da Lei Federal n° 14.133/2021.

XI - DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
11.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

11.1.1. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a realizagdo da sessao
publica precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica, situagdo em que serdo repetidos os atos
anulados ¢ os que dele dependam.

11.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o licitante declarado
vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regulariza¢do
fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n°® 123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os
procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta.

11.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletronico (“chat”) ou e-mail, de acordo com a fase do
procedimento licitatdrio.

XII - DA ADJUDICAC{&O, HOMOLOGACAO, SANEAMENTO, REVOGACAO, A~NULAC1~&O,
CELEBRACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CONTRATACAO

12.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo da licitacdo, ndo havendo interposi¢do de recurso ou
exauridos os recursos apresentados, o Pregoeiro encaminhara o processo licitatorio a autoridade superior que
podera adotar uma das medidas previstas no art. 71 da Lei Federal n® 14.133/2021.

12.1.1. A autoridade competente adjudicara e homologara o resultado da licitagdo ao vencedor do certame.

12.2. Homologado o resultado da licitagdo, a Administracdo devera encaminhar ao adjudicatario a Ata de
Registro de Pregos (ARP), para que, no prazo maximo de 5 (cinco) dias tteis, contados a partir da data desta
convocacdo, seja o referido instrumento assinado e devolvido, sob pena de decair do direito de registrar
prego, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital e daquelas dispostas em lei. Se assim houver interesse,
podera o adjudicatario comparecer pessoalmente a subsecretaria para assinatura.

12.2.1. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante solicitagdo da
parte durante seu transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo apresentado seja aceito pela
Unidade Requisitante.

12.3. Sera facultado a Administragdo, quando o convocado ndo assinar a Ata de Registro de Pregos ¢ nas
condi¢Oes estabelecidas, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para a celebragao
da Ata de Registro de Precos nas condigdes propostas pelo licitante vencedor.

12.4. Decorrido o prazo de validade da proposta indicado no edital sem convocagdo para a assinatura da Ata
de Registro de Precos, ficarao os licitantes liberados dos compromissos assumidos.

12.5. A Administra¢do ndo se responsabilizard pelo ndo recebimento da Ata de Registro de Pregos
encaminhado para os contatos/enderecos eletronicos informados na proposta, devendo o proponente manté-
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lo em condi¢des de receber as mensagens que lhe forem encaminhadas relativas ao presente certame. Em
caso de fato superveniente que venha a inviabilizar o recebimento, devera o proponente, em tempo habil,
comunicar a Administracao.

12.6. A detentora da ARP se vincula a sua proposta e as previsoes contidas no edital ¢ seus anexos;

12.7. Na hipdtese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢cdes de habilitagdo consignadas no
edital ou se recusar a assinar a Ata de Registro de Precos, a Administragdo, sem prejuizo da aplica¢do das
sangdes das demais cominagdes legais cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a
ordem de classificacdo, para, apds a comprovagdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a proposta e
eventuais documentos complementares e, feita a negociagdo, assinar a Ata de Registro de Precgos, ou ainda,
realizar nova licitagdo.

12.8. O fornecimento do objeto sera formalizado pela emissdo da Nota de Empenho/Autorizacdo de
Compra, ou por outros instrumentos habeis, na forma do art. 95 da Lei Federal n® 14.133/2021.

12.8.1. O Detentor da Ata de Registro de Pregos tera o prazo de 5 (cinco) dias tteis, contados a partir da
data de sua convocacado, para aceitar instrumento equivalente ao Termo de Contrato, conforme o caso (Nota
de Empenho/Autorizagdo de Compra), sob pena de decair do direito a contrata¢do, sem prejuizo das sangdes
previstas no Edital e daquelas dispostas em lei.

12.8.1.1. O prazo previsto no item anterior podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do promitente fornecedor ¢ aceita pela Administragdo.

12.8.2. O Aceite da Nota de Empenho/Autorizacdo de Compra, emitida & empresa promitente fornecedora,
implica no reconhecimento de que:

12.8.2.1. referida Nota de Empenho/Autorizacdo de Compra estd substituindo o contrato, aplicando-se a
relagdo de negodcios ali estabelecida as disposi¢des da Lei Federal n® 14.133/2021;

12.8.2.2. a contratada se vincula & sua proposta e as previsdes contidas no Edital, Termo de Referéncia e seus
anexos;

12.8.2.3. a contratada reconhece que as hipoteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 137 ¢ 138 da
Lei Federal n° 14.133/2021 e reconhece os direitos da Administragdo previstos nos artigos 137 a 139 da
mesma Lei.

XIII - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

13.1. A Ata de Registro de Pregos tera prazo de validade de 12 (doze) meses, a partir da data da sua
assinatura, com eficacia legal da publicacdo de seu extrato no Diario Oficial do Municipio, acompanhada da
divulgacdo no Portal Nacional de Contratagoes Publicas - PNCP.

13.1.1. A Ata de Registro de Pregos podera ser prorrogada por igual periodo, desde que comprovado o preco
vantajoso, nos termos do art. 84 da Lei Federal n°® 14.133/21.

13.1.2. Serdo incluidos na Ata de Registro de Pregos os licitantes que aceitarem cotar os bens em pregos
iguais ao do licitante vencedor na sequéncia de classificacdo da licitagdo, bem como do licitante que
mantiver sua proposta original, conforme o inciso VI do § 5° do art. 82 da Lei Federal n° 14.133/2021.

13.2. O ato de prorrogacdo da vigé€ncia da ata devera indicar expressamente o prazo de prorrogacio, devendo
ser considerado apenas o saldo remanescente.
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13.3. A prorrogagdo da vigéncia da ata de registro de pregos deve ser precedida de ampla pesquisa de
mercado, a fim de verificar a adequagdo dos precos registrados aos parametros de mercado no momento da
prorrogacao, aferida por meio dos parametros previstos no art. 23 da Lei Federal n® 14.133/2021.

13.4. A Ata de Registro de Pregos discriminara todos os itens que compdem o objeto licitado, com os
respectivos pregos unitarios e totais, ficando esclarecido que a contratagdo das aquisi¢des obedecera a
conveniéncia e as necessidades da Administragdo, que ndo se obriga a requisitar todas as quantidades
registradas.

13.5. A Ata de Registro de Pregos, durante a sua vigéncia e mediante autorizagdo prévia do oOrgao
gerenciador, podera ser utilizada por qualquer 6rgdo ou entidade, da Administragdo Publica Municipal ou de
outros entes federativos, que ndo tenha participado do certame licitatorio, desde que seja justificada no
processo a vantagem de utilizag@o da ata e haja a concordancia do fornecedor ou prestador detentor da ata.

13.6. O detentor do registro de precos, apds a convocacao formal por parte do 6rgao gerenciador do sistema,
manifestara interesse em atender ou ndo a nova solicitagdo de acréscimo, desde que ndo comprometa o
fornecimento das quantidades ja registradas.

13.7. As contratagdes adicionais a que se refere o item 13.5 nao poderdo exceder, por 6rgao ou entidade ndo
participante, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados
na ata de registro de pregos.

13.8. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pregos a que se refere o item 13.5 ndo podera
exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos,
independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes que aderirem.

13.9. Cabera ao fornecedor ou prestador detentor da ata de registro de precos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento ou prestacdo decorrente de adesdo, se permitida
pelo 6rgao gerenciador, o que fara no compromisso de ndo prejudicar as obrigagdes presentes e futuras
decorrentes da ata, assumidas com o 6rgdo gerenciador e com os 6rgdos participantes.

13.10. Nao sera concedida nova adesdo ao 6rgdo ou entidade que ndo tenha consumido ou contratado o
quantitativo autorizado anteriormente.

13.11. A existéncia de pregos registrados em Ata de Registro de Precos vigente ndo obriga a Administracao a
efetuar contratacdes unicamente com aquelas empresas detentoras do registro, cabendo—lhes, no entanto, a
preferéncia na contratagdo em igualdade de condigdes.

13.12. Dentro do prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos, as empresas detentoras que tiverem seus
pregos registrados ficardo obrigadas ao fornecimento dos bens, observadas as condig¢des do Edital, Termo de
Referéncia e da propria Ata de Registro de Precos.

13.13. DA FORMACAO DE CADASTRO DE RESERVA

13.13.1. Nos termos do Artigo 13 do Decreto Municipal n° 15.857/2023, ¢ prevista a formagao de cadastro
de reserva pelos licitantes que aceitarem cotar os bens com pregos iguais aos do licitante vencedor.

13.13.1.1. A classificagdo dos integrantes do cadastro de reserva obedecera a ordem crescente dos precos
ofertados nas respectivas propostas ou do resultado final da fase de lances.

13.13.2. A convocagao dos fornecedores que compdem o cadastro de reserva ocorrera quando:

a) O licitante vencedor for convocado e ndo assinar a Ata de Registro de Precos (ARP) no prazo e condic¢Ges
estabelecidos, e
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b) Houver cancelamento total ou parcial do registro de pregos do licitante detentor da ARP.

13.13.3. A habilitacdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva e eventual solicitacdo de
apresentacdo de amostra sera efetuada quando houver necessidade de contratagdo de fornecedor
remanescente.

XIV - DO PRECO REGISTRADO, DA ALTERACAO DOS PRECOS REGISTRADOS E
CANCELAMENTO DA ATA

14.1. Os precos registrados poderdo ser alterados por ocasido de sua atualizacdo periddica, voltada a
manuten¢do da conformidade dos valores com a realidade de mercado.

14.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou
em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que acarrete
modificagdo significativa e suficiente a alterar o custo de fornecimento dos bens e inviabilize a execucéo tal
como pactuado, cabendo ao 6rgdo gerenciador realizar as negociagdes necessarias junto aos detentores do
registro de pregos.

14.2.1. Quando o preco registrado se tornar superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo
superveniente, a unidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a reducao do preco registrado

14.2.1.1. Caso o fornecedor ndo aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado sera liberado
do compromisso assumido, sem aplica¢do de penalidades administrativas.

14.2.1.2. Havendo a liberacdo do fornecedor, nos termos do item anterior, a unidade gerenciadora devera
convocar os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir
seus precgos aos valores de mercado, observado o disposto no § 2° do art. 14, do Decreto Municipal n°
15.857/2023.

14.2.1.3. Ndo havendo éxito nas negociagdes, a unidade gerenciadora devera proceder o cancelamento da ata
de registro de precos, nos termos do art. 25, inciso IV, do Decreto Municipal n° 15.857/2023, adotando as
medidas cabiveis para obtenc¢do da contratagdo mais vantajosa.

14.2.1.4. Caso haja a redugdo do preco registrado, a unidade gerenciadora devera comunicar aos 6rgios ¢ as
entidades que tiverem formalizado contratos, para que avaliem a conveniéncia e oportunidade de efetuar a
alterag@o contratual, observadas as disposi¢des da Lei Federal n® 14.133/21.

14.3. A unidade gerenciadora podera cancelar o registro de precos do detentor, total ou parcialmente,
observados o contraditorio ¢ a ampla defesa, nos casos previstos no art. 25 do Decreto Municipal n°
15.857/2023:

14.3.1. A notificagdo do orgdo ou da entidade gerenciadora para o cancelamento do preco registrado sera
enviada diretamente ao detentor da ARP por oficio, correspondéncia eletronica ou por outro meio eficaz, e
no caso da auséncia do recebimento, a notificagéo serd publicada no Diério Oficial do Municipio - DOM.

14.3.2. A solicitagdo do detentor para cancelamento do registro de prego devera ser formulada por escrito,
assegurando-se o fornecimento do bem registrado, por prazo minimo de 45 (quarenta e cinco) dias, contados
a partir da comprovagdo do recebimento da solicitagdo do cancelamento, salvo na hipdtese da
impossibilidade de seu cumprimento, devidamente justificada e aprovada pela unidade gerenciadora.

14.3.3. O detentor podera solicitar o cancelamento do preco registrado na ocorréncia de fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovados, bem como nas hipoteses
compreendidas na legislagdo aplicavel a que venham comprometer o fornecimento do bem.
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14.3.4. O cancelamento da ARP ndo afasta a necessidade de apuragdo de responsabilidade do detentor,
quando este der causa ao cancelamento.

XV — DO CONTROLE, DA FISCALIZACAO E GESTAO DA CONTRATACAO

15.1. Nos termos do art. 117 da Lei Federal n® 14.133/2021, sera designado representante para acompanhar e
fiscalizar a execucdo do ajuste, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo ¢ determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

15.2. A fiscalizag¢do de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive
perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢des técnicas ou vicios
redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o art. 120 Lei Federal n°® 14.133/2021.

15.3. O fiscal do contrato sera auxiliado pelos orgdos de assessoramento juridico e de controle interno da
Administracao.

XVI - DA EXECUCAO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

16.1. O prazo de entrega sera de até 30 (trinta) dias corridos a partir do recebimento pelo fornecedor da Nota
de Empenho/autorizacdo de compra emitida pela Unidade Requisitante.

16.1.1. Caso o prazo nao possa ser cumprido, a contratada devera comunicar o fato a Administracao Publica
Municipal no prazo de até 10 (dez) dias antes da data limite estabelecida para a entrega, encaminhando pedi-
do de prorrogacdo e justificativa fundamentada que sera avaliada e julgada pela Administragdo.

16.1.2. O local de entrega sera aquele designado na Nota de Empenho.

16.1.3. A sociedade empresaria fornecedora devera constar na Nota Fiscal a data e hora em que a entrega dos
produtos foi feita, além da identificacdo de quem procedeu o recebimento dos produtos.

16.2. O objeto podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especifica¢des
constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 5 (cinco) dias uteis, a
contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

16.3. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

16.4. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da Contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execucdo do fornecimento, ou, em qualquer época, das garantias
concedidas e das responsabilidades assumidas em contrato e por for¢a das disposi¢Ges legais em vigor.

16.5. O recebimento provisorio serd realizado pelo fiscal técnico, fiscal administrativo, fiscal setorial ou
equipe de fiscalizagdo, através da elaboragdo de relatorio circunstanciado, em consonancia com as suas
atribui¢des, contendo o registro, a analise ¢ a conclusdo acerca das ocorréncias na execugdo do fornecimento
e demais documentos que julgarem necessarios, devendo encaminha-los ao gestor do contrato para
recebimento definitivo.

16.6. Da Garantia

16.6.1. Garantia minima de 02 (dois) anos a contar da data de recebimento definitivo, contra defeitos de
fabricagdo. Assisténcia técnica minima de 02 (dois) ano para defeitos do equipamento. Para os atendimentos
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solicitados durante o periodo de garantia a proponente devera atender no prazo maximo de 72 (setenta e
duas) horas.

XVII - DAS OBRIGACOES DAS PARTES
17.1. Da Unidade Requisitante Contratante:

17.1.1. Requisitar, por meio do setor pertinente, a execug@o do objeto, conforme as necessidades da unidade
requisitante, responsavel pela fiscalizagdo do fornecimento.

17.1.2. Conferir se o objeto entregue esta de acordo com o inicialmente proposto, embora a contratada seja o
unico e exclusivo responsavel pela execugdo nas condigdes especificadas.

17.1.3. Proporcionar condigdes a contratada para que possa executar o objeto dentro das normas
estabelecidas.

17.1.4. Comunicar a contratada qualquer irregularidade na execugdo do objeto ¢ interromper imediatamente
a execucdo, se for o caso.

17.1.5. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela contratada.

17.1.7. Impedir que terceiros forne¢cam o objeto deste Edital.

17.1.8. Atestar o adimplemento da obrigagdo, desde que satisfaca as exigéncias editalicias.

17.1.9. Efetuar o pagamento a contratada por meio de crédito em conta corrente bancaria, mediante a
apresentacdo da respectiva nota fiscal eletronica, devidamente discriminada e acompanhada de duas vias da
correspondente certificagdo eletronica emitida através da chave de acesso, www.nfe.fazenda.gov.br.

17.2. Da Sociedade Empresaria Contratada:

17.2.1. Executar, pelo preco contratado, o objeto deste Edital, segundo as necessidades e requisicdes da
Unidade requisitante.

17.2.2. Executar o objeto especificado na autorizacio de compra/mota de empenho, de acordo com as
necessidades e o interesse da Unidade Requisitante, obedecendo rigorosamente os prazos e as condigdes
estabelecidas neste Edital.

17.2.3. Responsabilizar-se integralmente pela execugdo, nos termos da legislagdo vigente e exigéncias
editalicias, observadas as especificagdes, normas e outros detalhamentos, quando for o caso ou no que for
aplicavel, fazer cumprir, por parte de seus empregados e prepostos, as normas da Unidade Requisitante.

17.2.4. Executar o objeto no prazo estabelecido, informando em tempo habil qualquer motivo impeditivo ou
que impossibilite assumir o estabelecido.

17.2.5. Assumir inteira responsabilidade quanto a garantia e qualidade do produto fornecido, reservando ao
Municipio o direito de recusa-lo caso ndo satisfaca aos padroes especificados.

17.2.6. Comunicar imediatamente a Unidade Requisitante, quando for o caso, qualquer anormalidade
verificada, inclusive de ordem funcional, para que sejam adotadas as providéncias de regularizacao
necessarias.
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17.2.7. Responder objetivamente por quaisquer danos pessoais ou materiais decorrentes da execucdo do
objeto, seja por vicio de execucgdo ou por acdo ou omissdo de seus empregados.

17.2.8. Arcar com o pagamento de todos os encargos trabalhistas, fiscais, previdenciarios, securitarios e
outros advindos da execu¢do do objeto, de forma a eximir a Unidade Requisitante de quaisquer Onus e
responsabilidades.

17.2.9. Manter durante toda a execugdo contratual, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas
as condi¢Oes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitacdo.

XVIII - DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

18.1. O licitante ou o contratado sera responsabilizado administrativamente pelas infragdes estabelecidas no
Art. 155 da Lei Federal n° 14.133/2021.

18.2. O Contratado que cometer qualquer das condutas previstas no art. 155 da Lei Federal n® 14.133/2021,
ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes, previstas no art. 156 da
Lei Federal n° 14.133/2021:

a) Adverténcia, no caso de dar causa a inexecugdo parcial do contrato, quando nao se justificar a imposi¢ao
de penalidade mais grave;

b) Multa administrativa, calculada conforme previsao do art. 156, § 3°, da Lei Federal n® 14.133/2021;

¢) Impedimento de licitar e contratar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo
que tiver aplicado a sangdo, pelo prazo maximo de 3 (trés) anos, aplicada nos casos previstos no art. 156, §
4°, da Lei Federal n° 14.133/2021;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, no ambito da Administragdo Publica direta e indireta
de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (trés) anos e maximo de 6 (seis) anos, aplicada nos
casos previstos no art. 156, § 5°, da Lei Federal n® 14.133/2021;

18.3. A aplicagdo da sangdo prevista na alinea “b” observara os seguintes parametros:

18.3.1. 0,1% (um décimo por cento) até 1% (um por cento) por dia util sobre o valor da parcela em atraso do
Contrato, em caso de atraso no fornecimento, a titulo de multa moratoria, limitada a incidéncia a 15
(quinze) dias tuteis.

18.3.1.1. Apbs o décimo quinto dia util e a critério da Administracdo, no caso de fornecimento com atraso,
podera ocorrer a nao—aceitacdo do objeto, de forma a configurar, nessa hipotese, inexecugdo total da
obrigacdo assumida.

18.3.2. 10% (dez por cento) até 15% (quinze por cento) sobre o valor da parcela em atraso do Contrato, em
caso de atraso no fornecimento por periodo superior ao previsto no subitem anterior ou de inadimplemento
parcial da obrigacao assumida;

18.3.3. 15% (quinze por cento) até 20% (vinte por cento) sobre o valor do Contrato ou do saldo ndo atendido
do Contrato, em caso de inadimplemento total da obrigacdo, inclusive nos casos de extin¢do por culpa da
Contratada; e sem prejuizo da rescisdo unilateral da avenca;

18.3.5. As penalidades de multa decorrentes de fatos diversos serdo consideradas independentes entre si.

18.4. A sangdo estabelecida no item 18.2, “d” sera precedida de analise juridica ¢ observara as regras
previstas no art. 156, § 6°, 1 e Il, da Lei Federal n® 14.133/2021;
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18.5. As sang¢des previstas nas alineas “a”, “c” e “d” do item 18.2 poderao ser aplicadas cumulativamente
com a prevista na alinea “b” do mesmo item.

18.6. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente
devido pela Administracdo ao contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia
prestada ou sera cobrada judicialmente.

18.6.1. Caso a Contratada nao tenha nenhum valor a receber do Contratante, ser-lhe-a concedido o prazo de
10 (dez) dias uteis, contados de sua Notifica¢do, para efetuar o pagamento da multa. Apos esse prazo, ndo
sendo efetuado o pagamento, podera a Administracdo proceder a cobranca judicial da multa.

18.7. A aplicagdo das sangdes previstas no item 18.2 ndo exclui, em hipdtese alguma, a obrigacdo de repara-
¢do integral do dano causado a Administra¢do Publica.

18.8. Na aplicacdo da sangdo prevista no item 18.2, alinea “b”, sera facultada a defesa do interessado no
prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao.

18.9. As multas previstas neste instrumento ndo possuem carater compensatorio, €, assim, o pagamento delas
ndo eximira a Contratada de responsabilidade pelas perdas e danos decorrentes das infracdes cometidas.

18.10. As multas e penalidades serdo aplicadas sem prejuizo das sangdes civeis ou penais cabiveis, ou
processo administrativo.

18.11. A aplicagdo das multas independera de qualquer interpelagdo judicial, sendo exigivel desde a data do
ato, fato ou omissdo que lhe tiver dado causa, apds instauracdo de Processo Administrativo respeitados os
direitos a ampla defesa e ao contraditorio.

18.12. A aplicagdo das sangGes previstas no item 18.2, alineas “c” e “d”, requerera a instauracdo de pro-
cesso de responsabilizacdo, a ser conduzido por comissdo composta de 2 (dois) ou mais servidores estaveis,
que avaliara fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o contratado para, no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de intimacdo, apresentar defesa escrita ¢ especificar as provas que pre-
tenda produzir, sendo observados conforme o caso o Art. 158, § 1° ao § 4° da Lei Federal n® 14.133/2021.

18.13. Os atos previstos como infragdes administrativas nesta Lei ou em outras leis de licitagdes e contratos
da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n® 12.846, de 1° de agosto
de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e a
autoridade competente definidos na referida Lei.

18.14. A personalidade juridica podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para
facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos nesta Lei ou para provocar confusio patri-
monial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangdes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus ad-
ministradores e so6cios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo
ramo com relacdo de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com o sancionado, observados, em todos os
casos, o contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia.

18.15. A aplicacdo das sang¢des de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para
licitar e contratar devera ser comunicada a Controladoria Geral do Municipio, no prazo de 15 (quinze) dias
uteis, contado da sua aplicagdo, que informara, para fins de publicidade, ao Cadastro Nacional de Empresas
Inidéneas e Suspensas — CEIS e ao Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), na forma do art. 161 da
Lein® 14.133/2021.

18.16. E admitida a reabilitagio do licitante ou contratado perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade, observados os requisitos estabelecidos no art. 163 da Lei n°® 14.133/2021.
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18.17. As penalidades serdo obrigatoriamente publicadas no 6rgdo Oficial de Imprensa do Municipio.

18.18. A aplicagdo de penalidades previstas para os casos de inexecugdo do objeto, erro de execugdo,
execugdo imperfeita, atraso injustificado, inadimplemento e demais condutas ilicitas sera de competéncia da
autoridade gestora da despesa, nos termos do art. 156, da Lei Federal n® 14.133/2021.

18.19. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, € nos termos da lei, levara em consideragao:

a) a natureza e a gravidade da conduta do infrator,

b) as peculiaridades do caso concreto,

¢) as circunstancias agravantes ou atenuantes,

d) o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administra¢do, observado o principio da
proporcionalidade, e,

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos
orgdos de controle.

18.20. A autoridade gestora da despesa podera, ainda, sem carater de penalidade, declarar rescindido o
contrato por conveniéncia administrativa ou interesse publico, conforme disposto no Capitulo VIII - Das
Hipodteses de Extingdo dos Contratos, art. 137-139 da Lei Federal n® 14.133/2021 e suas alteragdes.

XIX - DO PAGAMENTO

19.1. Os pagamentos deverdo ser efetuados apds a regular liquidagdo da despesa, nos termos do art. 63 da
Lei Federal n® 4.320/64, observado o disposto no art. 141 da Lei Federal n° 14.133/2021.

19.2. O pagamento sera em até 30 (trinta) dias e creditado diretamente na conta corrente, agéncia e Banco de
titularidade do Contratado, o qual ocorrera posteriormente a data de apresentagdo da competente nota fiscal
eletronica/fatura, junto ao setor responsavel da Unidade Gestora Requisitante, e em anexo a esta, o atestado
de fiscalizagdo emitido por servidor que sera designado como responsavel pela fiscalizagdao do contrato.

19.2.1. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser emitida em moeda corrente do pais, e, obrigatoriamente estar
acompanhada da comprovacdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line aos sitios
eletronicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 68 da Lei Federal n° 14.133/2021.

19.2.2. A emissdo da Nota Fiscal ou Fatura sera precedida do recebimento definitivo do objeto ou de cada
parcela, mediante atestacdo, que ndo podera ser realizada pelo ordenador de despesas, nos termos do art. 140,
I, alinea “b”, da Lei Federal n° 14.133/2021.

19.2.3. Quando houver glosa parcial do objeto, o Contratante devera comunicar ao Contratado para que
emita Nota Fiscal ou Fatura com o valor exato dimensionado.

19.2.4. Para efeito de cada pagamento a nota fiscal/fatura devera estar acompanhada da autorizag@o de uso da
nota fiscal eletronica, em duas vias emitidas através do site www.nfe.fazenda.gov.br, digitando a chave de
acesso descrita no DANFE.

19.2.5. No caso da ndo apresentacdo da documentacdo de que trata o item anterior ou estando o objeto em
desacordo com as especificagdes e demais exigéncias do contrato, fica a administragdo autorizada a nao
efetuar o pagamento, em sua integralidade, fazendo-o somente quando forem processadas as alteragdes e
retificagdes determinadas, sem prejuizo da aplicacdo, a contratada, das penalidades previstas.

19.3. Recebida a Nota Fiscal ou Fatura, o 6rgdo competente devera realizar consulta, de forma on-/ine aos
sitios eletronicos oficiais, para verificar:

a) a manutengdo das condi¢des de habilitacdo exigidas pelo instrumento convocatério;
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19.4. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida
pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situagdo de habilitacdo.

19.5. A Unidade Requisitante podera descontar do pagamento importancias que, a qualquer titulo, Ihes sejam
devidas pelo fornecedor, por for¢a da contratagao.

19.6. Quando ocorrer a situagdo prevista no subitem anterior, ndo correra juros ou atualizagdes monetarias de
natureza qualquer, sem prejuizo de outras penalidades previstas.

19.7. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

19.8. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislagdo aplicavel.

19.8.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°
123/2006, nao sofrera a retencdo tributiria quanto aos impostos e contribuicdes abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentagdo de comprovac@o, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

19.9. Ocorrendo atraso de pagamento por culpa exclusiva da Unidade Requisitante, o pagamento sera
realizado acrescido de atualizacdo financeira e sua apuragdo se fara desde a data de seu vencimento até a data
do efetivo pagamento, e os juros de mora serdo calculados a taxa de 0,5% (meio por cento) ao més, através
da seguinte formula:

I=(TX/100)
365
EM=IxNx VP

Onde:

I = indice de atualizagdo financeira;

TX = percentual da taxa de juros de mora anual;

EM = encargos moratorios

N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela em atraso.

19.9.1. Para a hipdtese definida no item anterior, a contratada fica obrigada a emitir fatura suplementar,
identificando de forma clara que se trata de valor pertinente a atualizago financeira originaria de pagamento de
fatura em atraso por inadimplemento do Municipio.

XX — DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

20.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa
podera impugnar este Edital e/ou apresentar pedido de esclarecimento.

20.2. A IMPUGNACAO e/ou PEDIDO DE ESCLARECIMENTO DEVERAO ser feitos
EXCLUSIVAMENTE por FORMA ELETRONICA no sistema
www.portaldecompraspublicas.com.br.

20.3. Acolhida a impugnacdo, que implique em eventual modificagdo no edital, culminard na
definicdo e publicacdo de nova data para a realizacdo do certame.

20.4. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame, salvo
quando se amolda ao art. 55, paragrafo 1°, da Lei Federal n° 14.133/2021.
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20.4.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacao ¢ medida excepcional e devera ser motivada pelo
Pregoeiro, nos autos do processo de licitagao.

20.5. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracao.

20.6. As respostas as impugnagdes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros avisos de ordem
geral, serdo cadastradas no sitio www.portaldecompraspublicas.com.br, sendo de responsabilidade dos
licitantes, seu acompanhamento.

20.7. A peticdo de impugnacao apresentada por empresa deve ser firmada por aquele que tem poderes de
representagdo com login e senha no sistema de operacionaliza¢do do certame.

XXI — DAS DISPOSICOES GERAIS

21.1. Nédo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame
na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia 1til subsequente, no mesmo
horario anteriormente estabelecido, desde que nao haja comunicacéo em contrario, pelo Pregoeiro.

21.2. No julgamento das propostas e da habilitacao, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem
a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado,
registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitagdo e
classificacdo.

21.3. A homologacao do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacao.

21.4. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a
finalidade ¢ a seguranga da contratagdo.

21.5. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugdo ou
do resultado do processo licitatorio.

21.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a4 o dia do comecgo e
incluir-se-4 o do vencimento, observadas as disposi¢des do art. 183 da Lei Federal n° 14.133/2021. So se
iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administraggo.

21.7. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde
que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

21.8. O licitante ¢ o responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacgdes prestadas e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitag@o.

21.8.1. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informag¢des nele contidas
implicara a imediata desclassificacdo do proponente que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido o vencedor,
arescisdo do contrato ou do documento equivalente, sem prejuizo das demais sangdes cabiveis.

21.9. Em caso de divergéncia entre disposi¢oes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem
0 processo, prevalecera as deste Edital.

21.10. A Autoridade Competente, podera revogar esta licitagdo por razdes de interesse publico decorrente de
fato superveniente que constitua 6bice manifesto e incontornavel, ou anuld-lo por ilegalidade, de oficio ou
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por provocacdo de terceiros, salvo quando for vidvel a convalidagdo do ato ou do procedimento viciado,
desde que observados os principios da ampla defesa ¢ contraditorio.

21.10.1. A anulagio da licitagdo induz a extingdo do contrato.
21.10.2. A anulagdo da licitagdo por motivo de ilegalidade ndo gera obrigagdo de indenizar.

21.11. E facultado ao Pregoeiro, em qualquer fase desta licitagéo, promover diligéncia destinada a esclarecer
ou completar a instrugdo do processo.

21.12. DA FRAUDE E DA CORRUPCAO - Os licitantes e o contratado devem observar e fazer observar,
por seus fornecedores e subcontratados, se admitida a subcontratagdo, o mais alto padrdo de ética durante
todo o processo de licitagdo, de contratacdo e de execugdo do objeto contratual.

21.12.1. Para os propositos do item 21.12, definem-se as seguintes praticas:

a) Pratica Corrupta: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer vantagem com o
objetivo de influenciar a agdo de servidor publico no processo de licitacdo ou na execugdo do contrato;

b) Pratica Fraudulenta: A falsificagdo ou omissdo dos fatos, com o objetivo de influenciar o processo de
licitagdo ou de execugao do contrato;

¢) Pratica Concertada: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais licitantes, com ou sem o
conhecimento de representantes ou prepostos do orgdo licitador, visando estabelecer pregos em niveis
artificiais e ndo-competitivos;

d) Pratica Coercitiva: Causar danos ou ameacar causar dano, direta ou indiretamente, as pessoas ou sua
propriedade, visando influenciar sua participagdo em um processo licitatorio ou afetar a execugdo do
contrato.

e) Pratica Obstrutiva: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspecdes ou fazer declaragdes falsas
aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo de impedir materialmente a apuragdo
de alegagoes de pratica prevista acima; atos cuja intengdo seja impedir materialmente o exercicio do direito
de o organismo financeiro multilateral promover inspegao.

21.13. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes do procedimento licitatorio, elegem as partes o Foro da
cidade de Juiz de Fora/MG, com renuncia expressa a qualquer outro por mais privilegiado que seja.

21.14. Esclarecimentos em relacdo a eventuais duvidas de interpretacdo do presente Edital poderdo ser
obtidos junto a SSLICOM/SELICON pelo e-mail cpl@pijf.mg.gov.br ou pelo telefone: (32) 3690-
8188/8187, nos dias tuteis no horario das 09 as 11 horas ou 15 as 17 horas.

21.15. Os casos omissos relativos a aplicabilidade do presente Edital serdo sanados pela
SELICON/SSLICOM, obedecida a legislagao vigente.

21.16. O acompanhamento dos resultados, recursos e atos pertinentes a este edital poderdo ser consultados

no endereco: https://www.portaldecompraspublicas.com.br ¢ no Portal Nacional de Contratagdes Publicas
(PNCP).

21.17. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

Anexo A — Termo de Referéncia e Or¢camento Estimado (em arquivo digital anexo);

Anexo B — Minuta da Ata de Registro de Preco;

Anexo C — Minuta de Termo Aditivo de Adesdo com Alteragdo Quantitativa a Ata de Registro de Precos;
Anexo D - Termo de Autorizacdo de Compra.

Juiz de Fora-MG, data da assinatura eletronica,
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PREGAO ELETRONICO n° 128 /2025 - PJF
Processo Administrativo Eletronico n° 10.736 / 2024
ANEXO A - TERMO DE REFERENCIA E ORCAMENTO ESTIMADO

(em arquivo digital anexo)
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PREGAO ELETRONICO n° 128 / 2025 - PJF
Processo Administrativo Eletrénico n° 10.736 / 2024
ANEXO B - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO
ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° /20
Processo Administrativo Eletréonico n® 10.736 / 2024

Pregio Eletronico n°® 128/2025
VALIDADE: 12 (doze) meses.

O Municipio de Juiz de Fora, por intermédio da Subsecretaria de Licitagdes e Compras
(SSLICOM/SELICON), vinculada a Secretaria de Licitagdes e Gestao de Contratos (SELICON), neste ato

representado por Seu SubSECIEtAriO, ST. ......ccceeevieiiiieiiiieiciie e erre et ereeeseae s , doravante denominado
ORGAO GERENCIADOR ¢ a 50ciedade eMPIESATia. ...........o.oveveeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesseeseseseseeseseeneenens ,
estabelecida na  RUA/AVENIAA  .ooooiiiiiiiiiiiieieeeee e , Nn° , CNPJ
1 S , pelo seu representante infra-assinado ST. ........ccccccveevvviiereecieenneenne. , CPF
4 R , RG. 1n°% s , doravante denominada DETENTORA
PROMITENTE FORNECEDORA, considerando o resultado do PREGAO ELETRONICO
| RO /20....., para REGISTRO DE PRECOS, conforme consta do processo administrativo préprio
| RO /20....., ¢ obedecidas as disposi¢des pertinentes da Lei Federal n® 14.133/2021 e do Decreto

Municipal n® 15.857/2023, firmam a presente Ata de Registro de Precgos, nas condigdes seguintes:
CLAUSULA I - DO OBJETO E DOS PRECOS REGISTRADOS

1.1. A presente Ata de Registro de Precos (ARP) tem como objeto futura e eventual aquisicio de
, conforme especificagdes constantes do Termo de Referéncia

Anexo I do Edital do Pregdo Eletrénico n° ............ /20......, que integra o Processo Administrativo
n® .......... /20......... e o presente instrumento, independentemente de transcrigdo, por ser de conhecimento das
partes, para atender demanda dos Orgaos participantes .............cccceeeeevvernennns , doravante denominados(s)

Unidade(s) Requisitante(s).

1.2. Os precos da Promitente Fornecedora encontram-se indicados no quadro abaixo:

Item Descrigio Qtd ) Unid. Marca Valf) ' Valor Total
maxima Unit.

1.2.1. O valor maximo da despesa no periodo de vigéncia para o 6rgdo gerenciador ¢ participantes sera de:
a) Orgdo Participante .......... RS ...ccoocooeevnn. (e, )

1.3. Os quantitativos mencionados na presente Ata de Registro de Pregos sdo apenas para efeito de limites
maximos. A UNIDADE REQUISITANTE reserva-se no direito de contratar as quantidades conforme sua
necessidade durante o periodo de vigéncia da referida Ata.

1.4. Em cada contratagdo decorrente desta Ata, serdo observadas, quanto ao prego, as clausulas e condigoes
constantes do Edital do Pregao Eletronico n°............ /20......, que a precedeu e integra o presente instrumento
de compromisso, independente de transcrig¢do, por ser de pleno conhecimento das partes.

1.4.1. As condicdes gerais de execucdo do objeto, tais como os prazos para entrega e¢ recebimento, as
obrigacdes da Administragdo e do fornecedor detentor da ata de registro de precos, penalidades e demais
condi¢Oes do ajuste, a garantia, o pagamento, encontram-se definidos no instrumento convocatério (Edital) e
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Termo de Referéncia que embasaram a licitagdo, proposta do detentor, Nota de Empenho/Autorizacdo de
Compra e eventuais anexos dos documentos citados.

1.5. As quantidades previstas na Ata de Registro de Precos para os itens com pregos registrados poderdo ser
remanejadas, pelo gerenciador, entre os participantes do procedimento para registro de precos, quando
houver.

1.5.1. Cabera ao gerenciador autorizar o remanejamento, com a transferéncia dos quantitativos entre os
participantes, desde que haja anuéncia daquele que vier a sofrer a redugdo dos quantitativos informados.

CLAUSULA II - DA VIGENCIA

2.1. A presente Ata de Registro de Pregos tera a validade de 12 (doze) meses, contados a partir da data de
sua assinatura, com eficacia legal da publicacdo de seu extrato no Diario Oficial do Municipio - DOM,
acompanhada da divulgagdo no Portal Nacional de Contratagdes Publicas.

2.2. A Ata de Registro de Precos podera ser prorrogada por igual periodo, desde que comprovado o prego
vantajoso, nos termos do art. 84 da Lei Federal n°® 14.133/21.

2.3. O ato de prorrogacdo da vigéncia da ata devera indicar expressamente o prazo de prorrogacdo, devendo
ser considerado apenas o saldo remanescente.

2.4. A prorrogacdo da vigéncia da ata de registro de pregos deve ser precedida de ampla pesquisa de
mercado, a fim de verificar a adequagdo dos pregos registrados aos pardmetros de mercado no momento da
prorrogacao, aferida por meio dos parametros previstos no art. 23 da Lei Federal n® 14.133/2021.

2.5. A prorrogacdo do prazo da Ata de Registro de Precos devera considerar, além do preco, o desempenho
do Detentor do Registro de Precos na execucao das obrigagdes anteriormente assumidas.

2.6. Dentro do prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos, a empresa detentora ficara obrigada a atender
todos os pedidos efetuados, observadas as condi¢des do Edital, Termo de Referéncia, Ata de Registro de
Pregos, propostas e demais legislagdo vigente.

CLAUSULA III - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

3.1. Os recursos necessarios para as contratagdes decorrentes desta Ata de Registro de Pregos correrdo por
conta da Natureza da Despesa ¢ do Programa de Trabalho proprios do gerenciador, dos participantes ¢ dos
nao-participantes.

3.2. A contratagdo do objeto da presente Ata de Registro de Pregos sera autorizada, em cada caso, pelo
Ordenador de Despesa correspondente, sendo obrigatorio informar a Subsecretaria/Sistema de Registro de
Precos, os quantitativos das contratacdes para controle do saldo.

3.2.1. A emissdo das notas de empenho, sua retificacdo ou cancelamento, total ou parcial sera, igualmente,
autorizada pela mesma autoridade, ou a quem esta delegar a competéncia para tanto.

CLAUSULA 1V - DOS CONTRATOS DECORRENTES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
4.1. A contratacdo realizada pelo gerenciador e pelos participantes serd formalizada, dentro do prazo de
validade da Ata de Registro de Pregos, pela emissdo da Nota de Empenho/Autorizagdo de Compra, ou por

outros instrumentos habeis, na forma do art. 95 da Lei Federal n° 14.133/2021.

4.2. Face ao disposto no art. 95, §1°, da Lei Federal n® 14.133/21, cada Autorizacdo de Compra/Nota de
Empenho contera, sucintamente, os elementos descritivos previstos no art. 92 da Lei n® 14.133/21.
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4.3. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

4.3.1. Em razdo das condutas previstas no art. 155 da Lei Federal n°® 14.133/2021, a Unidade Requisitante
podera, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal que couber, aplicar as san¢des, previstas no art. 156
da Lei Federal n® 14.133/2021, em especial, as consignadas na Clausula XVIII do Edital da Licitagdo que
sdo do conhecimento das partes.

CLAUSULA V - CONDICOES DO FORNECIMENTO DO OBJETO

5.1. O fornecimento do objeto de que trata esta ARP obedecerd a conveniéncia e as necessidades da
Administragao.

5.2. O fornecimento do objeto de que trata esta ARP serd precedido de preenchimento, pelo Orgio
Participante, do respectivo formulario “Termo de Autorizagdo de Compra”, que sera entregue a empresa
detentora que tiver seu preco registrado, apds aquiescéncia do Orgdo Gerenciador.

5.3. A contratacdo somente estara caracterizada apos o recebimento do “Termo de Autorizagdo de Compra”,
devidamente acompanhado da competente Nota de Empenho.

5.4. A empresa detentora que tiver seu preco registrado se obriga a manter, durante o prazo de vigéncia da
Ata de Registro de Precos, todas as condigdes de habilitagdo exigidas no certame.

5.5. A aceitacdo do objeto pela Administragdo ndo exclui a responsabilidade civil da empresa detentora por
vicios de quantidade ou qualidade, ou disparidade com as especificagdes estabelecidas no Edital e/ou Termo
de Referéncia, ainda que verificados posteriormente.

5.6. Sera de responsabilidade do Detentor que tiver seu preco registrado o onus resultante de quaisquer
acOes, demandas, custos e despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa de qualquer de seus
empregados e/ou prepostos, obrigando-se por quaisquer responsabilidades decorrentes de agdes judiciais que
lhe venham a ser atribuidas por forca da lei, relacionadas com o cumprimento do edital ou do Termo de
Referéncia e com as obrigagdes assumidas na presente Ata de Registro de Prego.

5.7. O inadimplemento de qualquer item do Edital — ou do Termo de Referéncia — ou desta Ata ensejara, a
critério do Titular do Orgdo Gerenciador, o cancelamento do registro do preco do inadimplente, sem prejuizo
das penalidades previstas nos aludidos instrumentos.

CLAUSULA VI - DO PRECO REGISTRADO, DA ALTERACAO DOS PRECOS REGISTRADOS E
CANCELAMENTO DA ATA

6.1. Os precos registrados poderdo ser alterados por ocasido de sua atualizagdo periddica, voltada a
manutenc¢ao da conformidade dos valores com a realidade de mercado.

6.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou
em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que acarrete
modificagdo significativa e suficiente a alterar o custo de fornecimento dos bens e inviabilize a execugdo tal
como pactuado, cabendo ao 6rgdo gerenciador realizar as negociagdes necessarias junto aos detentores do
registro de pregos.

6.2.1. Quando o prego registrado se tornar superior ao preco praticado no mercado por motivo superveniente,
a unidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugdo do preco registrado
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6.2.1.1. Caso o fornecedor nao aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidades administrativas.

6.2.1.2. Havendo a liberagdo do fornecedor, nos termos do item anterior, a unidade gerenciadora devera
convocar os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir
seus precgos aos valores de mercado, observado o disposto no § 2° do art. 14, do Decreto Municipal n°
15.857/2023.

6.2.1.3. Nao havendo éxito nas negociagdes, a unidade gerenciadora devera proceder o cancelamento da ata
de registro de precos, nos termos do art. 25, inciso IV, do Decreto Municipal n° 15.857/2023, adotando as
medidas cabiveis para obtencdo da contratagdo mais vantajosa.

6.2.1.4. Caso haja a reducdo do prego registrado, a unidade gerenciadora devera comunicar aos 6rgios e as
entidades que tiverem formalizado contratos, para que avaliem a conveniéncia e oportunidade de efetuar a
alterag@o contratual, observadas as disposi¢des da Lei Federal n® 14.133/21.

6.2.2. Quando o pre¢o de mercado se tornar superior aos precos registrados e a empresa detentora da ata,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o0 compromisso, o 6rgdo gerenciador
podera:

a) liberar o detentor do compromisso assumido, sem aplica¢ao da penalidade, confirmando a veracidade dos
motivos e documentos comprobatorios apresentados, e se a comunicagao, devidamente formalizada, ocorrer
antes da solicitagdo do fornecimento do produto.

6.3. A unidade gerenciadora podera cancelar o registro de precos do detentor, total ou parcialmente,
observados o contraditorio e a ampla defesa, nos casos previstos no art. 25 do Decreto Municipal n°
15.857/2023:

6.3.1. A notificagdo do orgdo ou da entidade gerenciadora para o cancelamento do prego registrado sera
enviada diretamente ao detentor da ARP por oficio, correspondéncia eletronica ou por outro meio eficaz, e
no caso da auséncia do recebimento, a notificagdo sera publicada no Diario Oficial do Municipio - DOM.

6.3.2. A solicitacdo do detentor para cancelamento do registro de prego devera ser formulada por escrito,
assegurando-se o fornecimento do bem registrado, por prazo minimo de 45 (quarenta e cinco) dias, contados
a partir da comprovagdo do recebimento da solicitagdo do cancelamento, salvo na hipdtese da
impossibilidade de seu cumprimento, devidamente justificada e aprovada pela unidade gerenciadora.

6.3.3. O detentor podera solicitar o cancelamento do preco registrado na ocorréncia de fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou de forca maior, devidamente comprovados, bem como nas hipoéteses
compreendidas na legislagdo aplicavel a que venham comprometer o fornecimento do bem.

6.3.4. O cancelamento da ARP ndo afasta a necessidade de apuracdo de responsabilidade do detentor, quando
este der causa ao cancelamento.

CLAUSULA VII - DO CADASTRO DE RESERVA

7.1. O Cadastro de Reserva sera constituido pelos proponentes que aceitarem cotar os bens em precos iguais
aos do proponente vencedor do certame, observada a ordem de classificagdo, ¢ os proponentes que
mantiverem sua proposta original.

7.2. A ordem de classificagdao dos registrados na ata devera ser respeitada para as contratagdes, cabendo ao
gerenciador realizar os devidos registros na Ata de Registro de Precos, para a sua atualizacdo.
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7.3. A habilitagdo dos proponentes que irdo compor o Cadastro de Reserva somente sera efetuada quando
houver necessidade de contratagdo dos proponentes remanescentes, na forma do art. 13 do Decreto
Municipal n° 15.857/2023.

7.4. E facultado a Administragdo, quando o convocado ndo assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo e
condi¢Oes estabelecidos no instrumento convocatorio, quando houver, ¢ no Termo de Referéncia (ou Projeto
Basico), convocar os proponentes do Cadastro de Reserva, na ordem de classificac@o, para fazé-lo em igual
prazo e nas mesmas condigdes propostas pelo primeiro classificado.

7.5. O Cadastro de Reserva podera ser empregado no caso de exclusao do fornecedor da Ata de Registro de
Precos, nas seguintes ocorréncias:

a) cancelamento do registro do fornecedor, nas hipoteses previstas nesta Ata de Registro de Pregos; ou
b) cancelamento do registro de precos, nas hipoteses previstas na legislagdo e nesta Ata de Registro de
Precos.

CLAUSULA VIII - DA ADESAO

8.1. A Ata de Registro de Pregos, durante a sua vigéncia e mediante autorizagdo prévia do érgdo gerenciador,
podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou entidade, da Administragao Piblica Municipal ou de outros entes
federativos, que ndo tenha participado do certame licitatorio, desde que seja justificada no processo a
vantagem de utilizagdo da ata e haja a concordancia do fornecedor detentor da ata.

8.2. Apods a convocacao formal por parte do 6rgdo gerenciador, cabera ao fornecedor detentor da ata de
registro de precos, observadas as condi¢des nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nao do fornecimento
decorrente de adesdo, o que fara no compromisso de ndo prejudicar as obrigagdes presentes e futuras
decorrentes da ata, assumidas com o 6rgdo gerenciador e com os Orgdos participantes.

8.3. As contratagdes adicionais a que se refere o item 8.1 ndo poderdo exceder, por érgao ou entidade ndo
participante, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados
na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e para os 6rgaos participantes.

8.4. O quantitativo decorrente das adesGes a ata de registro de pregos a que se refere o item 8.1 ndo podera
exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregos,
independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades ndo participantes que aderirem.

8.5. Nao serd concedida nova adesdo ao 6rgdo ou entidade que ndo tenha consumido ou contratado o
quantitativo autorizado anteriormente.

CLAUSULA IX - FORO

9.1. Fica eleito o foro da Comarca de Juiz de Fora, Estado de Minas Gerais, para dirimir eventuais conflitos
de interesses decorrentes da presente Ata de Registro de Pregos, valendo esta clausula como rentincia
expressa a qualquer outro foro, por mais privilegiado que seja ou venha a ser.

CLAUSULA X - DAS DISPOSICOES FINAIS
10.1. Quanto as atribuicdes e responsabilidades do orgdo gerenciador, dos oOrgdos participantes e nao
participantes desta Ata de Registro de Pregos serdo observados os arts. 3°, 4° ¢ 5° do Decreto Municipal n°

15.857/2023 e, subsidiariamente a Lei Federal n® 14.133/2021.

10.2. Integram esta Ata o Edital, o Termo de Referéncia, e a proposta de preco da proponente detentora
promitente prestadora.
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E por estarem assim acordados, assinam esta Ata de Registro de Precos os representantes das partes, para
que produza seus regulares efeitos;

Juiz de Fora - MG, data da assinatura da eletronica.

Subsecretario(a) de Licitacoes e Compras
EMPRESA
Representante Legal
DETENTORA / PROMITENTE FORNECEDORA/PRESTADORA

Processo n°
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PREGAO ELETRONICO n° 128/ 2025 - PJF
Processo Administrativo Eletronico n° 10.736 / 2024

ANEXO C - MINUTA DE TERMO ADITIVO DE ADESAO COM ALTERACAO QUANTITATIVA
A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

TERMO ADITIVO DE ADESAO COM ALTERACAO QUANTITATIVA
A ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° / CELEBRADA
ENTRE O MUNICIiPIO DE JUIZ DE FORA, COM INTERVENIENCIA
DA SUBSECRETARIA DE LICITACOES E COMPRAS DA
SECRETARIA DE LICITACOES E GESTAO DE CONTRATOS
(SELICON), E

O Municipio de Juiz de Fora, por intermédio da Subsecretaria de Licitagdes e Compras
(SSLICOM/SELICON), vinculada a Secretaria de Licitagoes e Gestdo de Contratos (SELICON), neste ato

representado  por SeU  SUDSECTELATIO, ST.  ocievveciiiiiieieiieeieee e et sneenreens , ¢ a sociedade
CIMPICSATIA. .. .eevreeeerreereeeireesteesreeeseesseeessseesaeessseeesseessseessees , estabelecida na
Rua/Avenida oo , n. , CNPJ
1 S , pelo seu representante infra-assinado ST. ........ccccccveevrciereecieecneenne. , CPF
1 R , RG. D% s , doravante denominada DETEN TORA
PROMITENTE FORNECEDORA, firmam o presente Termo Aditivo a Ata de Registro de Pregos
N° e, Jovoieiiiiiieinns , obedecidas as disposi¢des da Lei Federal n° 14.133/2021, do Decreto Municipal

n® 15.857/2023 e das demais normas legais aplicaveis, obedecidas as, suas alteracdes posteriores e as
condi¢Oes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. E objeto deste instrumento a inser¢io da .................... (Ente que ird aderir) como novo participante
(aderente) da Ata de Registro de Pregos n° .................. Lovereeerennenns , com a possibilidade de vir a adquirir
................ , correspondendo a RS ..............

CLAUSULA SEGUNDA - DA ALTERACAO
2.1. As clausulas 1.1 e 1.2 da Ata de Registro de Precos passam a viger com a seguinte redacdo:

“l.1. A presente Ata tem como objeto o registro de pregcos para futuras e eventuais
............................................ conforme especificagdes constantes do Termo de Referéncia Anexo I
do Edital do Pregdo Eletronico n°® 128/2025, que integra o Processo Administrativo n°
10.736/2024, para atender demanda da(s) ..........cceevverververerennnnnn , doravante denominada(s) Unida-
de(s) Requisitante(s) e da (ente aderente).”

“1.2. Os precos da empresa classificada em 1° lugar no certame licitatério encontram-se indicados
no quadro abaixo:

Item Descricao Qtd. | Unid. B BT ‘Ilji:lli(ir Valor Total
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1.2.1. O valor maximo da despesa no periodo de vigéncia para o 6rgdo gerenciador ¢ participantes sera de:

a) Qrgéo Participante .......... R$ ..o, (e, )
b) Orgdo Aderente .............. RS ..o, (covrereereeeieeenns )

CLAUSULA TERCEIRA — DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

3.1. Os recursos necessarios para as contratagdes decorrentes do presente Termo Aditivo correrdo por conta
da Natureza da Despesa e do Programa de Trabalho proprios do ente aderente.

3.2. A contratagdo do objeto sera autorizada, em cada caso, pelo Ordenador de Despesa correspondente,
sendo obrigatorio informar a Subsecretaria/Sistema de Registro de Pregos, os quantitativos das contratagdes
para controle do saldo.

3.2.1. A emissdo das notas de empenho, sua retificacdo ou cancelamento, total ou parcial sera, igualmente,
autorizada pela mesma autoridade, ou a quem esta delegar a competéncia para tanto.

CLAUSULA QUARTA - DA JUSTIFICATIVA

4.1. Os documentos e parametros utilizados que justificam o presente Termo Aditivo constam dos autos do
processo administrativo eletronico n° 10.736/2024.

CLAUSULA QUINTA — DAS DISPOSICOES FINAIS

5.1. Permanecem vigentes e inalteradas todas as demais clausulas da Ata de Registro de Precos objeto do
presente Termo Aditivo.

E por estarem assim acordados, assinam este termo aditivo os representantes das partes, para que
produza seus regulares efeitos;

Juiz de Fora - M@, data da assinatura da eletronica.

Subsecretario(a) de Licitagdes e Compras
EMPRESA
Representante Legal
DETENTORA / PROMITENTE FORNECEDORA/PRESTADORA
ENTE ADERENTE
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PREGAO ELETRONICO n° 128 / 2025 - PJF
Processo Administrativo Eletrénico n° 10.736 / 2024
ANEXO D - Minuta - TERMO DE AUTORIZACAO DE COMPRA
Objeto: , de acordo com as especificagdes, quantidades e condigoes

previstas no Edital do Pregdo Eletronico n® 128/20....... e seus Anexos, na Ata de Registro de Precos n°
........... , todos oriundo do Processo Licitatorio n® 10.736/2024.

Pelo presente instrumento, composto por duas vias de igual teor ¢ forma, a Prefeitura de Juiz de
Fora, inscrita no CNPJ s0b 0 n° ....ccoooveiivciieiieeiiees , através da (UG) .....ccceeveeveennnen. neste ato
representada pelo seu  ....occveveeiieciinienen. SE. e , brasileiro, residente ¢ domiciliado
nesta cidade de Juiz de Fora/MG, nos termos do art. 95 da Lei Federal n° 14.133/2021, AUTORIZA a
entrega dos materiais abaixo especificados, que serdo fornecidos pela empresa Detentora do Registro de
Pregos ..., 25 e, , sediada em ...cccoeiiiiiiiiiieee , Inscrita no CNPJ sob o n°
..................................... , neste ato representada Por ............cccceeeeeeieevennnensy inScrito no CPF/MF sob o n°

ESPECIFICACAO DOS ITENS A SEREM FORNECIDOS:

Item Especificacoes Quantidade Marca/Modelo Valor Valor Total
Unitario

Valor Total da contratacio acima especificada: R$
Prazo para entrega:
Local para entrega:
Forma de Pagamento:

As condigdes e obrigagdes decorrentes do presente Termo de Autorizagdo de Compra, especialmente em
relacdo as obrigagdes das partes, forma de execucdo, prazo de execugdo, acompanhamento e fiscalizacao,
condi¢Oes de pagamento, sangdes, valores das multas e casos de rescisdo, obedecerdao ao disposto no Edital
do Pregao Eletrénico n® 128/2025 e seus anexos. As despesas decorrentes desta contratagdo correrdo por
conta da dotagdo or¢amentaria N° ...........cceeeeeeeeiieeieeeiieeeiee e e

De acordo: Empresa

Declaro para os devidos fins que recebi uma cépia da Nota de Empenho n° ........... ovoveeanan emitida em favor
de minha empresa em _ /  /20......, decorrente da adjudicacdo e homologacdo do resultado do Pregdo

Eletronico n° 128/2025, Ata de Registro de Precos n° ......... , bem como uma via do presente Termo de
Autorizacdo de Compra, cujos termos concordo plenamente, dando-lhe o devido cumprimento.

Juiz de Fora, ...... de o de 20.......

Empresa:
CNPJ:

Assinatura, qualificag¢do e carimbo
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